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OnbIT UcnbiTaHmsa n ceptudukatbl

Tariko OnekTpoHuke Paiixem GmbH Mpoaykumnsi paspaboTaHa u UcnbiTaHa ¢
SBMSIETCS OAHVM U3 MUPOBBIX NIMAEPOB MO Pa3NUYHbIMU TUNamu kabenew B

pa3paboTke 1 Npon3BOACTBY kabenbHOM cooTBeTcTBUM ¢ MOK 60840. Pasmepbl
apmaTypbl, koTopasi obecneyvBaeT LUTEKEPHbIX MydT NONIHOCTbIO COOTBETCTBYIOT

HadeXHyto paboTy SNeKTPUYECKMX CeTen. M3K 62271-209 n M3K 60859.

MpumMeHeHne kabenbHON apmaTypbl 3aka3zunkm MoryT GbiTb MOMHOCTbIO
HaLlein KOMMaH1K No3BoNAeT NOBbLICUTL yBEpeHbl B Ka4eCTBe NPOAYKLMM U YCIIYT.
3KOHOMWYHOCTb M NPUBLINBHOCTL PaboThl 370 BO MHOIUX Cryyasix no3sosnseTr
33 CYET BbICOKMX 3KCMITyaTaLMOHHbIX C3KOHOMWTb CPEACTBA Ha AOMOMHUTENBHbBIX
CBOWCTB HaLUWX U3AENWA. NpoBepKax N BXOLHOM KOHTpOSIE.
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MepenoBble NPEANPUATUS BCETO MUpa =
MCMONb3YIOT Hally kaGenbHyo apmaTtypy,
KoTOpas paspaboTaHa 4ns AnuUTenbHo
JKCMyaTaunUm B YCIOBUSIX HAPYXKHOM U
BHYTPEHHEl yCTaHOBKM, a Takke B MiobbIx
KNMaTUYeCKuX nosicax 1 30Hax BbICOKOA '
CTEMNeHV MPOMbILLNEHHBIX 3arpA3HEHUIA.
BbIcokne nokasaTteny HagexHoCTu
rapaHTUpYT 3KOHOMUIO KanuTasnbHbIX
3aTpar HalMX 3aKa34Y1KoB.

st Certificate
c Partarmance

Mcnonb3yst onbIT, HAKOMMEHHbIN
KoMnaHvewn 3a 50 net B obnactu
MaTepuarioBefeHusi, Mbl co3gaem
HOBbI€ TEXHOOMMU N UHTEHCUBHO
n3y4yaem noTpebHOCTM 3aKa34nKoB. Type Test Certificate

of Blstostric Performance
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Mbl NOCTOSAHHO COBEPLLEHCTBYEM Ka4ecTBO
V3AEenvin 1 TEXHOIOTUIO NMPOV3BOACTBA, «
ob6palasi ocoboe BHUMaHWe Ha

BO3pacTatoLme TpeGoBaHUS 3aKas4mKoB.

Hawa npoaykumsi npoxogut Bce
HeobXxoauMble UCMbITAHMS B HE3aBUCUMBbIX
MCMbITATENbHbIX LIEHTPax Ha COOTBETCTBUE
TpeboBaHNAM KayecTBa COrnacHo
crangaptam IEC, |IEEE.

Tanko OnekTpoHuke Parixem GmbH
npeanaraeT WMPOKUIA cnekTp kabenbHomn
apmartypbl.

B aTom katanore npeacraBneHbl:

» KoHueBble MydThbI

* LLitekepHble MydThI

+ CoeAnHUTENbHbIE U TPAHCMO3NLMOHHbIE
Myl

* LLkadbl TpPaHCMO3MLWK, 3a3EMMNEHNS 1
Habopbl AN kabens ¢ ONTOBONOKHOM

* [lononHuTenbHble MaTepuarnsl,
NONMMEPHbIE OrPaHNYNTENN
nepeHanpsHkeHnin 1 MHCTPYMEHTbI

TYPE TEST REPORT

B kaTanore Takke pacCMOTPEHbI:

* VIlXvHnpuHr, obyyeHnne, wedHaasop,
MOHTaX

* OCHOBHble TpeboBaHWSA K MOHTaXHOWN
nnowaake

W
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Tanko OnektpoHuke Parixem GmbH nmeet
LIEHTPbI TEXHUYECKOW NOAAEPXKY, FAe
HaLuy 3aka3ymku MOryT nonyynTb
npodeccrMoHanbHyto NoMoLL. Hawwm
cneuvanucTbl Bceraa rotoBbl HanTU
pelueHuns Ansa cneunduyecknx ycrnosum
Kapkdoro npeanpusTus.




yC.l'lyl'VI Tawiko aﬂeKTPOHMKC obecneunBaeT NHXEeHEePHYo I'IO,D,,EI,ep)KK)C BCEX CBOUX BbICOKOBOJIbTHbIX
NpPOEKTOoB, o6yqume KabenbLLUMKOB M MOMOLLb HA MOHTaXXHOW noLagke. ATo MOXeET BbITh
LIJerHa,D.?»Op 3a MOHTaXXOM unun obecrneyeHne MoHTaxa COOGCTBEHHbLIMI CHUamu npu
MECTHOW NoaaepxKe.

UHXUHNPUHT

Moapasgenenvie aHepreTUkn Tanko SNeKTPOHUKC NpeanaraeT TEXHUYECKYHO NOAAePKKY B

WNHXEHEPHbIX MPOEKTax N TEXHUYECKUX PELLEHUSAX:

- Bbibop Hanbonee onTumanbHol kabenbHon apmaTypbl

- KoHcynbTaumm no KOHCTPYKUMUAM kabensi

- KoppekTvpoBka pacnonoxeHust apmaTypbl Ha nroLagke

- Hanbonee paunoHanbHoe pasmMeLleHne onToOBOIOKOHHbIX HAGOPOB 1 LKkadoB
TpaHcno3numum

OcHoBHas npoekTHaa uHdopmMauus, Heobxoaumas AnsA obecnevyeHUss MHXeHepHON
noAnepXKN:

- HanmeHoBaHue npoekTa, MeCTOMONoXeHne, NPOeKTHasa opraHM3aLms

- Knacc HanpsbxeHusl, paboyee HanpsbkeHve

- Tvinbl 1 KONNYECTBO KabenbHOW apMaTypbl

- JeTanbHble KOHCTPYKTUBHbBIE XapakTepUCTVKN kabens

MoHTax

MoHTaX [OMKEH NPOU3BOANTHLCS OMbITHEIMU BbICOKOBOSbTHLIMU KabenbLyukamu,
cepTudULMpoBaHHbIMM Tanko SneKkTPoHUKC. Mbl MOXeM pekoMeHAoBaTb
cepTUULMPOBaHHbBIE KOMMAHUW 1 NPU HEOBXOAMMOCTU OpraHM30BaTb MOHTAX TakoM
KOMMaHvel B kKa4ecTBe cybnoapsaymka.

O6GyyeHue

KabenbLuku, nmetoLme onbIT MOHTaXa BbICOKOBONbTHOW KabenbHo apmMaTyphbl, MOryT BbITb
00y4eHbl HaWMK cneumanncTaMmm B COOTBETCTBMU C MOHTaXHbIMU TpeboBaHuaMmn Tarko
ONEKTPOHUKC Kak Arsi He3aBMCUMOro MOHTa)a COOCTBEHHbIMM cunamu, Tak v Ans MOHTaxa
NnoA HaA30pOM HaLUMX Lwed-MHXEHepPOoB.

Y4acTHVKM MOTYT NPOWNTU creaytoLume BUAbl 00yYeHus:

- NMOAroToBKa U pa3ferka BbICOKOBOMbTHOrO kabens

- MOHTax kabernbHOW apmaTypbl

- MOHTaX OMTOBOJTOKOHHbIX HABOPOB U LWKadhOB TPAHCMO3ULIMK

Mo ntoram oby4eHnss MOHTaXXHMKaM Bbl4AKTCA KBanudurkaLoHHble cepTudukaThl.
O6y4eHne MoXeT BbITb NPOBEAEHO Kak B OOHOM U3 TPEHUHT-LIEHTPOB Tanko OneKTPOHUKC,
TaK ¥ Ha MOHTaXHOW NnoLLajke.

Halum BbICOKOBOMNbTHbIE TPEHUHI-LEHTPbI pacnonoxeHsl B CaHkT-MeTepbypre, Kuese,
Anmarte n OTT06pYyHHE/ epMmaHus.

LedHan3op

Taliko OnekTpoHuKe obecneunBaeT ycryru no wedHaa3opy KOMNaHnsaM, KoTopble Obinu
06y4eHbl B HALLUX TPEHWHT-LIEHTPaXx, HO He MMEIT AOCTaTOYHOrO OMbITa MO MOHTAXY
kabenbHon apmaTypbl. Mbl pekoMeHayeM ucnonb3oBaHue ycnyr no wedHaa3opy Ans
obecneyeHunst Hagnexallero KOHTPOSS 3a MOHTaXOM HaLLMMK crieuuanMcTamm.




PedepeHc

Hamu 6binn ycTaHOBNEHbI COTHM
BbICOKOBOJIbTHbIX KabenbHbiX MydT B
Poccuu n ctpanax CHI™ n Teicsum no Bcemy
MUPY, BKITIOYas TPOMUYECKME 30HBbl,
nycTblHW, 3anonsapbe, Mopckoe nobepexse
1 30HbI C BbICOKOW CTEMNEeHbIO
NPOMBILUNEHHbIX 3arpsi3HEHUN.

Cnuncok cTpaH, rae Ha CerofHAWHNN aeHb
yCTaHOBMNEHbI HaLLN kabenbHble MydThl,
MOCTOSIHHO pacTeT U HEKOTOopble U3 HMX
nepeyncneHbl HKe:

ABcTpanusa Jlutea
ABcTpus JTrokcemOypr
AszepbangxaH Hupepnanabl
Benbrus Hopserus
Benapycb OAd3
Bbpasunusa MakucTaH

Benukobputanus [lepy

FepmaHus MopTtyranus
"OHKOHT Poccus
peuns Cayposckasi ApaBusi
Hanns CuHranyp
Ervnet CnoBeHus
WHansa CLIA
MHOoHe3us TarBaHb
WpaH Taunang
Wpnanans YkpavHa
Wcnanua dununnuHBbI
KasaxcTtaH OUHNAHONA
KaHapa DpaHuua
KeHus XopBaTus
Kutan Yunm

Kopes LliBeums
Konymbus IOAP

Bonee petanbHas nHgopmaumsa 0 Hawmx
npoeKkTax npeaoctaBrideTca no 3anpocy.







MpumeHeHue

KoHueBble MydTbl NpeagHa3HayeHbl A5t paboTbl Mpy NoBbIX YCNOBUAX OKpY>KatoLen cpeapl.
My Tbl MOryT BbITb YCTaHOBIEHbI Ha Kabenb C NONMMepHO usonsumen n nobdon
KOHCTPYKLUMEN MeTannmyeckmx obonodek n 6poHu.

MonvmepHBbI KOPMyC MOXET NOCTaBMATLCS C Pa3NUYHOW ANUHOW NyTN yTedkn Ao 50 Mm/kB,
YTO COOTBETCTBYET CaMbIM TSXKENMbIM YCIOBUSM 3arpsi3HEHWI B COOTBETCTBUMN C
M3K 60071-1, MOK 60071-2 n IEEE-1313.1.

MpeumyulecTBa 1 0COGEHHOCTU KOHCTPYKLIUK

* [epMeTUYHbIV 1 NErkuii KOMMNO3UTHBIN KOPMYC C BO3MOXHOCTbLIO BbIOOpa pasnmyHbIX
OJMH NYTU YTEYKN

* BoNTOBON MEXaHNMYECKUIA HAKOHEYHWK CO CPLIBOM FOSTIOBKMU

» Jlerkuii MoHTax 6e3 cneLmnanbHbIX MOHTaXHbIX NPUCMOCOBNEHNI

» OrTcyTCTBME HarpeBa Macna nepep 3anvekor B MydTy

* Bo3amoxHOCTb ycTaHoBKM noA yrrom 45°

+ BO3MOXHOCTb YCTAaHOBKW Ha BCE CYLLECTBYHOLLME KOHCTPYKLMM Kabens ¢ MCMoNb30BaHUEM
CUCTeMbl BBOAA W repMeTU3aLmm Ha OCHOBE TEPMOYCaXMBAEMbIX KOMMOHEHTOB Paiixem

+ KomnnekcHoe pelueHne no 3awwmte kabenbHow NuHMM coBmectHo ¢ OMNH npon3soacTea
Tariko OneKTpoHUKC

» [ns kabens c NHTErpmpoBaHHbIM ONTOBOSTOKHOM MbeTbI KOMMJIEKTYOTCA
OOMNOJSTHUTENbHBbIMU ONTOBOJSTIOKOHHbIMN Ha60paMM

* VcnbiTaHbl B COOTBETCTBUM CO cTaHaapTamu MK 60840 n IEEE 48

OCHOBHbI€ 3M1EMEHTbI KOHCTPYKUUun

1. KoHyc BblpaBHVBAHWSI HANPSXKEHHOCTY 3MEKTPUYECKOTO MOSIS U3 CUITMKOHOBOW PE3VHDI,
€ro aNacTUYHOCTb NO3BOMSET NPOU3BOAUTDL JIETKUIA MOHTaX 6e3 UCronb3oBaHUs
cneuvanbHbIX MHCTPYMEHTOB.

2. NonvMepHbI N301ATOP, MPON3BEAEHHbIN HA OCHOBE CTEKIIOBOIOKOHHOW TEXHOMOMMM
(GFR), ¢ BHelUHe n3onsiumnen n3 CUIMKOHOBOW Pe3nHbl, HaroXXeHHOW HenocpeacTBEHHO
Ha LUMnnHAp.

3. MpocTtpaHcTBO Mexay kabenbHon ndonauuen, KBH3MM n nsonaropom sanonHaeTcs
CBEpPXY CUITMKOHOBBLIM MacroMm.

4. KpblLKa M30nsTopa 13 KOpPO3NOHHO-CTOMKOrO Crinasa.

5. [1BonHasa cuctema repmetmsanmu, yBenuimBarwLwad MOHTaXXHble JOMNYCKN U
COXpaHsALwasn BbICOKYH CTeNeHb YNNOTHEHUA.

6. BonNToBOM MEXaHNYeCKN HAKOHEYHWUK CO CPbIBOM FOfIOBKU, KOTOPbLIN MPUMEHSAETCA ANns
MHOrOMNpPOBOJIOYHbIX N LESTbHOTAHYTbIX allloOMUHUEBBLIX N MEOHbIX XXWUJT.
MoHTax HakoHe4HUuKa He Tpe6yeT cneuuarbHblIX MHCTPYMEHTOB.

7. MnnTa oCHoBaHWA 13 KOPPO3NOHHO-CTOMKOIO CrifiaBa U ONMOpPHbIE N30NATOPbI AN
CEeKUMOHMPOBaHUA U BO3SMOXHOCTU NMpoBeaeHna NcnbiTaHnA obornoyku.

8. Cuctema BBOAa M repMeTH3aLmnm, prkcupytoLas akpaH kabens v 6poHio.
CucTema agantupoBaHa k kabensim ¢ pasfnnyHbIMU TUNamu akpaHa, 060M04KkM U GPOHK.



TexHu4eckue xapaktepuctuku - OHVT-C

Onncanme Mapamerp OHVT-145C OHVT-170C

(2A) | (:34) | (4A) | (4B) | (40) | (12) | (3A) | (4A) | (4B) | (40)
Haunbonbliee paboyee HanpsikeHne, Um kB 145 170
AmMnnuTyaa rpo3oBOro MMMynbca kB 650 750
MakcumanbHbIn gnameTp usonsumm kabens MM 97 108
MakcmmanbHoe ceyeHne obblYHOro kabens MM 2500 2500
MakcrmanbHbIN yron HaknoHa 45° 45°
[nameTp no tobkam, G MM 294 308 345 355
OnvHa nyTn yTeyku MM 3392* | 3829 | 4684 | 6100 | 8047 | 3829 | 4273 | 5272 | 5746 | 9436
BbicoTa, L MM 1871 | 2051 | 1796 | 2180 | 2708 | 2128 | 2324 | 2714 | 2156 | 2954
MpvMepHBbI 06bEM CUMMKOHOBOrO Macrna n 37 42 35 46 60 64 69 85 64 103
MpvMepHBbI BeC K 105 115 119 130 165 259 270 292 264 318
MakcumanbHoe ycunme Ha nuarmb KH 5 3 3,6 3 2,4 4 4 4 4 4
* ANVHa NyTW yTeuku, Hambonee 4acTo npyMeHsemas
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MpumeHeHne

Cyxue koHUeBble MydTbl NpeAHa3HayveHbl Anst paboTbl B TSXKEMbIX KNMMATUYECKUX
ycnoBusix. KOHCTpyKUmMs MyddTbl HE COAEPXKUT U3ONMALMOHHBIX Xuakocten. MydTbl
npeaHasHaveHbl Ans kabenev ¢ NNacTMaccoBOn M30NALMEN U PasnMYHbIMU TUNammu
3KpaHoB, 6poHU 1 obonoyek. [NonrmMepHbI Kopnyc MeeT BoMnbLUYI0 ANVMHY NYTU YTEYKN U
COOTBETCTBYET MakcuManbHbiM TpeboBaHnsam MAK 60071-1, MOK 60071-2 n IEEE 1313.1
Mo yCrnoBusAM 3arpsisHeHns. MexaHnyeckne xapakTepucTukn MyddTbl aHanorvyHeol
XapaKTepucTUkaM OBbIYHbIX MACIIOHaMOMHEHHbBIX KOHLEBbLIX My(pT B KOMMNO3UTHOM KOpryce.

KoHueBas mydTa npeacrtaBnsieT cobon pasbeMHy KOHCTPYKLIMIO, COCTOSILLYIO U3 BTbIYHOMN
4acTn C OCHOBaHMEM W BHELLHEro 3MOKCUAHOrO Kopryca B CUNMKOHOBOW pyballke, koTopas
HaHOCWTCA Ha Hero € NPYMEHEHWEM TEXHOMOMUM NPSAMOTO NMUTBS.

Bpemsa MoHTaxa MydTbl CoKpallaeTcs 3a cHeT HebonbLUMX pa3mMepoB kabenobHoW pasaenku
1 MoXeT ObITb eLle Honblue CokpaLLeHO Npu NpeaBapUTENbHOM MOHTaXe Pas3beMHOW
4actn My@Tbl.

BTbluHas (LuTekepHas) YacTb aHanornyHa BTbl4HOW Yactu mydt PHVS, PHVT,
npyMeHsieMblx Ans KabenbHbiX BBOAOB pacrnpeaenutenbHbIX YCTPOICTB U
TpaHchopmaTopoB.

npeumymeCTBa 1 0COGEeHHOCTH KOHCTPYKUUn

* [epMeTUYHBIA 1 Nerkuii KOMMNO3UTHBIN Kopnyc
* Jlerkuii MoHTax 6e3 cnevumanbHbIX MOHTaXHbIX MPUCNOCOBNEHI
» Cyxasi KOHCTPyKUMS 6e3 ncnonb3oBaHUst Macna

* CaMOHeCYLLI,aﬂ KOHCTPYKUUA, HE TpeGleIJ.l,aﬂ AONOJTHUTENbHbIX NoAAep>XXUBakoLWnX
N3051ATOPOB

* BonToBOM MEXaAHNYECKNIA HAKOHEYHUK CO CPbIBOM IOJ10OBKA

* BbICTpbIV 1 NErKMN MOHTaX, 06 beaNHALLNA Pa3bEMHYIO TEXHOMOTUIO C NOMMMEPHbIM
Kopnycom

* LltekepHas YacTb MOXeT ObITb CMOHTMPOBaHa Ha kabene v 3aTem ycTaHOBeHa B
nprMemMHOM n3onaTope, YTo obrnervyaeT yCTaHOBKY Kak kabens, Tak u usonaropa, Tpebyet
MeHbLLEeN pasaenkv kabens no CpaBHEHUIO C MacoHaMNONHEHHbIMU MydTamu

* BO3MOXHOCTb YCTaHOBKN Ha BCe CYyLLEeCTBYHOLLME KOHCTPYKUNN kabens ¢ ucnonb3oBaHWeEM
CuUCTemMbl BBOOaA U repmMeTnu3aunm Ha oCHoBe TepMOyCaXXmnBaemMblX KOMMOHEHTOB Parixem

» [ns kabens c NHTErpmpoBaHHbIM ONTOBOSTOKHOM MbeTbI KOMMJIEKTYTCA
OOMNOJSTHUTENbHBbIMU ONTOBOJSTIOKOHHbIMN Ha60paMVI

* McnblTaHbl B COOTBETCTBUM CO cTaHaapTamu MOK 60840 n IEEE 48

OnucaHue KOHCTPYKUun

1. KOHTaKTHbIN (OUTUHT, U3rOTOBIEHHbIM U3 KOPPO3MOHHO-CTOMKOrO Crasa.

2. bonToBOW MexaHU4YeCKMNI HAKOHEYHMK CO CPbIBOM rofloBKU. MpumeHsaeTcs onsa
MHOTOMPOBOSIOYHbIX U LEEMBbHOTSIHYTHIX antOMUHUEBbLIX U MeHbIX Xur. Ero MoHTax He
TpebyeT cneunarnbHbIX MHCTPYMEHTOB.

3. MNonvMepHbIN KOpryc CO BCTPOEHHbLIM MYTbTUKOHTAKTHLIM padbemom. Kopryc
duKkempyeTca Ha noaaepXKuBatoLLeit KOHCTPYKLIMK C MOMOLLbIO METarnimyeckoro
OCHOBaHMsI.

4. KoHyc BblpaBHMBaHMWsI HANPSXKEHHOCTM 3MEKTPUYECKOTO MONS U3 CUMMKOHOBOW PE3NHbI.
Ero anacTMyHOCTb NO3BONSET NErKO BbINOMHUTL MOHTaX 6e3 ncnonb3oBaHus
cneuvanbHbIX MHCTPYMEHTOB.

5. MeTannuueckoe noanpy>KMHeHHOe KOMMNPECCUOHHOE KOMbLO AN CO34aHus
HeobX04UMOro KOHTAKTHOrO YCUIUS U NIIOTHOTO NMpwurneranus koHyca BHOIM k nsonstopy.

6. MNnnTa ocHOBaHMSA 13 KOPPO3UMOHHO-CTOMKOIO CMlaBa U ONOPHbIE N30NATOPbI AN
CEKLMOHNPOBAHUS 1 BO3MOXHOCTY NMPOBEAEHUS UCTbITaHWS 060NOYKN.

7. ONOpHBbIN N30NSTOP OCHOBAHMS.

8. CncTema BBoAa M repmeTusaumm, mkcupytoLlast akpaH kabens n 6poHio.
Cuctema agantupoBaHa k kabensim ¢ pasnuyHbIMU TUNamu akpaHa, 060Mo4kM 1 GPOHK.
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TexHuyeckune xapakrepuctuku - OHVT-145D

OnucaHue MNapameTp OHVT-145D
Haunbonbluee paboyee HanpskeHue, Um kB 145
AmMnnuTyaa rpo3oBoro UMMysnsca kB 650
MakcumanbeHbI AnaMmeTp no U3onauum MM 78
MakcumansHoe cedeHne kabens Mm’ 1200
[OnuvHa nyTn yTeyku MM 4680
BeicoTa MM 1883
MpvMepHBI Bec Kr 130
MakcumanbHoe ycunme Ha nuarmb KH 5

@50
10 ' KabenbHbli HAKOHEYHUK
Komno3nTtHbIn nsonsatop
1883 + 50
CununkoHoBkle 10OKM
= A
/ \
) L
/ \
7 L
/ \
) C
/ \
) Cee
/ \
) . 2410
[— \l<7
e T |
— .
) -
— .
J .
/ \
N N
f ) Mnuta-ocHoBaHue
(ML ML ML ML IND
[ ] Ty I ] OnopHble N3onsaTopbI
. e il p— p P
1: KabenbHbl canbHUK

? M16

OHVT-145D

Pasmepbl nnuTbl-ocHoBaHuA (6)

450

4 xM12

|||—

KOHCTpyKUMA yCTaHOBOYHOW NIIOLWAAKN ONSA KOHUEBbIX My(T

OHVT-D cm. Ha cTp. 28
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MpumeHeHue

KoMnakTHble BTbIYHbIE (LUTEKEPHbIE) MyddThl CyXOro UCMONTHEHUSI NPeAHa3HavYeHbl Ans
noaKItoYeHnst kKabernbHbIX NMHUIA K 311era3oBbiM pacrnpeaenuTenbHbiM yetpoicteam (PHVS)
1 TpaHccopmatopam (PHVT).

MydTbl nonHocTbio oTBeYatoT ctaHgapTy MOK 62271-209, pasaen 7.2, koTopbiv
onpeaensieT COoTBETCTBUE LUTEKEPHBIX MydT KOHCTPYKLMU pacnpeaenmTenbHbIX YCTPOUCTB.
OTn WTekepHble MydThbl 1 U30NATOPbI MOTYT ObITb yCTaHOBMEHbI B KPYJ, BbINOMHEHHbIE B
cooTBeTcTBUM ¢ MOK 62271-209 pasgen 7.2 1 MOK 60859.

MydbTa nerko pasbeanHSeTCst U COCTOUT M3 LUTEKEPHOW YacTu 1 SNOKCMOHOro U3onsitopa.

W3onsaTop yctaHaenuBaeTcs B KPY3 unu TpaHcgopmaTop Ha 3aBofe-nsrotoButene
obopynoBaHus. B cnyvae kopoTkmx kabenbHbix ANWH, 13-3a HebonbLUIOoro Beca kabens un
LUITEKEPHOW YacTW, OHN MOTYT ObITb NMOCTaBMNEHbl HA MOHTAXHYHO MIOLaaKy
npeaycTaHOBIEHHbIMU, YTO CHUXKAET BPEMSI MOHTaxa.

MpeunmylecTBa 1 0COGEHHOCTU KOHCTPYKLUMN

* Jlerkuit MoHTax 6e3 cneumanbHbIX MOHTaXHbIX MPUCNOCcobneHuni

* [lpuHUMN «cyxoro» coeguHeHnsi 6e3 CnonbL3oBaHNs macna

» BonToBOW MeXaHN4YeCcKnU HaKOHEYHUK CO CPbIBOM FOJTOBKU

» ['epmeTnsaums kabensi Ha OCHOBE TepMOyCaxmBaemom TexHonorum Paiixem

* [epMeTUYHbI 3MOKCUAHbIN U30NATOP paccymMTaH Ha nogknyeHne k KPY9

* MydTbl paccumTaHbl Ans paboTbl kak B cpefe arerasa, Tak v B U30NSLUMOHHbIX XKUAKOCTSX
» Pa3wmepbl anokcugHoro n3onstopa coorBeTcTBytoT MOK 62271-209

* MoHTax n3onaTopa n kabens nerye n NPOCTPaHCTBO A9 MOHTaXa MeHbLle, YeM OAnA
MacC/iOHaNOJTHEHHbIX LUTEKEePHbIX Myd,’)T

+ BTbluHasa YacTb MOHTUPYETCS Ha kabene; ycTaHOBKa B M30MSTOP MOXET NPOU3BOANTLCS
no3aHee, NpuW YCrNoBWU 3aLLUThbl BTbIYHON YacTu cneupanbHbIMU 3aLMTHBIMM
YCTPOWCTBaMU OT Brarv 1 MexaHn4eCckmx noBpexaeHnin

M ,D.ﬂﬂ kabens ¢ NHTErpnupoBaHHbIM ONMTOBOJIOKHOM MbeTbI KOMMNJIEKTYOTCA
OONOSTHUTENTbHBIMW ONMTOBOJIOKOHHbBIMU Ha60paMVI

* BTbl4Has YacTb M U30NATOP MUCMbITaHbl HA COOTBETCTBME cTaHAapTy MOK 60840

OCHOBHbI€ 311IeMEeHTbI KOHCTPYKUUn

1. AHTUKOPOHHbIN 3KpaH Nerko ycTaHaBnnBaeTcst Ha MydTe ANst UCNONb30BaHNSA B
N30NMPYIOLLMX XUAKOCTSIX (NocTaBnsieTcs no 3anpocy Ans mydgt PHVT).

2. AganTtep ansi obecneyeHus paamepoB B COOTBETCTBUM C pasgeniom 7.1 MOK 62271-209
NSt MacnoHanosHEHHbIX LUTEKEPHbIX MydT (MocTaBnseTcs no 3anpocy).

3. bonToBoOW MexaHW4ecKknii HAKOHEYHUK CO CPLIBOM ronoBku. [NprMeHsieTcs ons
MHOrOMNPOBOSIOYHbIX U LEMbHOTAHYTHIX antOMUHUEBbLIX U MeAHbIX Xur. [Ins MoHTaxa He
TpebyeTcs cneumanbHbIX UHCTPYMEHTOB.

4. OnOKCUHBIV U30MSATOP CO BCTPOEHHbLIM TOKOMPOBOASALLMM 3fEeKTPoA0M obecrnednBaeT
raso- u MacrioHernpoH1LaemMoe noakYeHne Myd Tl kK 06opyaoBaHumio. Msonatop
yAepXuBaeTcsi C MOMOLLbI0 oMKCeHpyHoLLero konbua (7).

5. KoHyc BbipaBHUBaHUSI HANPSXXEHHOCTW MEKTPUYECKOrO MOMs U3 CUITMKOHOBOW PE3MWHbI.
Ero anactnyHoCcTb NO3BOMSET NPOU3BOAUTL NETKUIA MOHTaX 6e3 MCNonb30BaHNs
cneumanbHbIX UHCTPYMEHTOB.

6. MeTannuyeckoe noanpyxXnHeHHoe KoOMNnpecCcMoHHOe KonbLo A4 co3gaHnA
HeobXx0aMMOro KOHTaKTHOro ycunua 1 nnoTHOro npuneraHna KoHyca BH3IM k N3051ATOpPY.

7. MeTannuyeckoe uKcupytoLLee KomnbLo A8 KpernneHus kopryca 3noKCUAHOTO 13onatopa
K pacrnpenenutenbHOMy YCTPOMCTBY Unv TpaHcopMaTopy.

8. Cuctema BBOAA U repMeTn3aLmnn BbINosHeHa B BUAe kabenbHoro canbHuka ans
pasnnyHbIX TUMOB 3KpaHa 1 6poHn. Cuctema Takke obecrnevmBaeT uKcaLmo 060moYKn
kabens.
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TexHun4yeckue xapakrepuctuku - PHVS, PHVT

Onucanve Napametp PHK\;’SV_?“ Tpa;:mmgmp
Haunbonbliee paboyee HanpsikeHne, Um kB 145 145
AmMnnuTyaa rpo3oBOro MMMnynbca kB 650 650
[nvHa (anuHa c agantepom) MM 470 (757) 470 (757)
Bec nsonsitopa (Bec LUTEKepHOW YacTu) K 35 (24) 37 (24)
[encrteyloliee aaBneHne anerasa (SF6) 6ap 3,5-8,5 HeT
MakcumanbHbIn AnameTp uonsumm kabens MM 78 78
MakcumansHoe cedeHne kabens MM 1200 1200

Apantep B
cooTtBeTcTBUM ¢ MOK

757
470 470
I OnoKCUaHbI N30nATOP ‘
@297 @297
L
6 x M12 —_—
KabenbHbl canbHUK
npuMepHO |
800 T
—
| |
1 1
| |
| |
| \

LT LT

PHVS-145 6e3 aganTtepa PHVS-145 c apantepom

@;fﬂ[ M10x25 4 oTBepCTUs Ha D=80£0,3 M
l

14 12 otBepcTuid Ha D=320+0,5 mm

OcHoBHol thnaHel B cooTBeTcTBUU ¢ MOK-62271-209 (MOK 60859)
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MpumeHeHne

CoepfmHuTenbHble MydThl TUNa EHVS nMetoT TpEXKOMMNOHEHTHYIO KOHCTPYKLMIO,
obnaparoLLyto npeumMyLLecTBamu Npu pasgenke kabensa n MoHTaxe. KoHcTpykums
TPaHCMo3nLUMoHHON MydTbl TMna EHVS-SB MoxeT 6biTb NpYMeHeHa Ans pasnmnyHbIX CXeM
TPaHCMO31LMKN U OOMNOMHUTENBHOrO 3a3emnenust. MydTbl npeaHasHaueHbl Ans kabenen ¢
NnacTMaccoBO U30NALMEN PasnMYHON KOHCTPYKLMM C ONMTOBOTOKHOM 1 6e3 Hero,
pasnuyHbIMU TUNaMK IKpaHOB, BPOHM 1 0BOMoYeEK.

MpeunmyLlecTBa U1 0COGEHHOCTU KOHCTPYKLUU

* Jlerkuii MoHTax 6e3 cneumnanbHbIX MOHTaXHbIX NPUCNocobneHni
* BoNTOBON MEXaHUYECKUIN COEANHUTEND CO CPLIBOM FOMOBKU

* WHTerpupoBaHHas 3alymta oT NPOHUKHOBEHWS Braru ¢ UCNosib3oBaHNeM
TepMmoycaxumBaemou TexHonorum Parixem

» OpHa n Ta xe KOHCTPYKUMUA NCNONb3yeTCAa A4 NPAMOro CoenHeHna aKpaHoB, paspbiBa
3KpPaHOB U TpaHCno3nuymmn

» [ns kabens c NHTErpMpoBaHHbIM ONTOBONTOKHOM Myq)TbI KOMMJIEKTYOTCA
[OMNOJSTHUTENbHBbIMU ONTOBOJTOKOHHBIMUN HaﬁOpaMVl

» KopoTkas anvHa pasgenku kabens n, COOTBETCTBEHHO, YCTaHOBMEHHON MydpTbI

* HeT He0BXOAUMOCTU CHATUSI AOMOMHUTENBHOIO y4acTka 060104KM ANst NapKOBKWU Kopnyca
MydTbl

* Bo3moxHOCTb coeanHeHVs kabenen pasHbIX CEYEHUI N KOHCTPYKLMI
* MydTbl ucnbiTaHbl B cootBeTcTBUM ¢ MOK 60840 1 IEEE 404

OCHOBHbI€ 311IeMEeHTbI KOHCTPYKUUn

1. BONTOBOW MEeXaHN4YeCcKnin CoeauHUTErNb CO CPLIBOM FONOBKW. VicnonbayeTcst Ans
MHOTOMPOBOSIOYHbIX aNOMUHUEBBIX U MEOHbIX XWUI, MOXET OblTb MOAUMULMPOBAH AnS
LeNbHOTSAHYTBIX Xun. He TpebyeTcs cneumanbHOro MHCTpyMeHTa Anst yCTaHOBKM
coeanHuTens.

2. KabenbHbIi aganTep U3 CUIMKOHOBOW pe3uHbl. [NpeaHa3HavyeH anst UCNonb30BaHMs Ha
pasnuyHbIX AnameTpax usonsummu kabens, cosgaBas y4acTok COEAUHEHUS C OAUHAKOBbIM
OvameTpom no AnuHe. bnarogaps BbICOKOM 3n1acTUMHOCTM He TPebyroTes cneuuarnbHble
MOHTaXHble NpUcnocobrneHunst Ans HaTArMBaHUs afanTepoB NPU UX YCTAHOBKE.
BcTpoeHHbI NPOBOASILLMIA KOHYC C TOYHO OnpeaerneHHon reomeTpren obecneymBaeT
BblpaBHMBaHWE 3NEKTPUYECKOro Nons B agantepax.

3. CUIMKOHOBBIN KOPMYC C BbICOKON CTEMEHbIO 3M1acTUYHOCTU MOXET ObiTb ycTaHoBMEH 6e3
crneumanbHbIX MOHTaXHbIX MpUcnocobnexuii. bnarogapst TPeXKOMMNOHEHTHOM
KOHCTPYKLIMN BO3MOXHO coeanHeHne kabenen ¢ pasnnyHbiMmn cedeHusimu. Kopnyc u
afanTepbl Co3AatoT kneTky Papages B 30He COEAUHUTENS.

BHyTpeHHuin akpaH (KneTtka ®apages).
KoHyc BbipaBHMBaHWS HANPSHKEHHOCTY 3MEKTPUYECKOTO NONS.

[MonynpoBOAALLMIA CION Ha CUITMKOHOBOM Terne My Thbl, BOCCTaHaBNBaOLLNIA
nonynpoBoAsLLINIA 3KpaH kabens.

7. MegHas ceTka, BOCCTaHaBnvBatLLas MeTannmnyeckuii akpaH kabens.
8. CoeanHeHve NpoOBOOK 3KpaHa.
9. MepmeTuk.

10.TepmoycaxumBaemasi U30nsLMOHHas Tpybka, obecneunBatoLlas repmeTmsaumio
CMOHTVUPOBaHHOW MydThl.

11. TepmoycaxumBaemasi MaHXeTa C MUHTErpypoBaHHOW 3aLLMTON OT NPOHWKHOBEHUS BNaru.

KoHCTpyKumMsa MydThl C pasgeneHnemM akpaHoB aHanornyHa obbliYHoOW. [JononHUTENbHbIE
repmMeTUsnpyloLLne KOMMOHEHTBI U COEAUHUTENN UCMONb3YIOTCA Ans obecneyeHns BeiBoAa
3KpaHa Hapyxy.
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TexHun4eckue xapakrepuctuku - EHVS

OnmcaHue Napawverp CoeauHuTenbHas MydTta TpaHcno3nunoHHas mydTa
EHVS-145TWI EHVS-170TWI EHVS-145TWS EHVS-170TWS

MakcumanbHoe onutensHoe HanpshxkeHne, Um kB 145 170 145 170
AmMNnuTyAa rpo3oBOro MMMyrbca kB 650 750 650 750
AnvHa MM 2000 2000 2000 2000
[InvHa OCHOBHOrO KOpryca BMecTe C agantepamu MM 1150 1150 1150 1150
OuameTp MM 200 250 200 250
MpumepHbIN BeC K 40 50 40 50
MakcumanbHbI anameTp nNo u3onsaumm MM 83 110 83 110
MakcmmanbsHoe ceyeHvie kabens MM’ 1600 2500 1600 2500

CoeauHuTenbHas mydTa

TpaHcno3uunoHHas mydTa
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MpumeHeHue

Mpu nepenaye nepemMeHHOro Toka B OAHOXMITbHBIX Kabensix B ero MeTansimyeckmx
oboroykax 1 aKkpaHax HaBOAUTCS HanpsikeHue. Mpy 3a3emneHn aTux 06osoyek nnu
3KpPaHOB C [IBYX CTOPOH KabenbHOW NMUHUM BO3HUKAIOT LIMPKYNSILMOHHBLIE TOKW, KOTOpbIE
CO3AalT AONONHUTENbHBIN HAarpeB kabens 1 CHUXKaT ero NPONyCkHY CNOCOBHOCTb.
Lkadpbl TPAHCMO3ULMM UCMONbL3YOTCS AMS 3a3eMMEHUS UM TPAHCMO3ULIMU SKPaHOB
ofiHOha3HbIX kaberneil, YTO CHYPKAET UMK YCTPaHSIET LIMPKYNSILIMOHHBLIE TOKU U HaBeAeHHOe
HanpsKeHue.

TUNUYHLIA NPUMEP UCNONb30BaHUA:

1]

MpeunmylecTBa 1 0COGEHHOCTU KOHCTPYKLUMU

* LUkadgbl MMEKT Kak MOA3EMHOE, Tak U HAPY>KHOE UCMOSTHEHME

« [Mos3BonsaT noaknoyaTb kabenu cevennem go 300 MM

* OpHo- 1 TpexdasHble KOHCTPYKLMK LKadhoB

* WcnonHeHue wkados ¢ orpaHnuutensmu nepeHanpsikeHus (OMNH) n 6e3 Hux
» CTOWMKOCTb K TOKY KOPOTKOro 3amblkaHus 4o 40 kA B TedeHne 1 cek.

* McnbiTaHbl Ha 3NEKTPUYECKYHD Y MEXAHUYECKYHD MPOYHOCTb

* WcnonHexve LIJKadr')OB CO CbEMHbIMU NepeMblHKamMn 1 6e3 Hux

OCHOBHbI€e 3N1eMEeHTbI KOHCTPYKUUn

1. Kopnyc 13 HepxxaBetoLLen ctanu. Bnaro- u nbinesawuiieHHas KOHCTPYKLUS,
obecneyvBatoLlas knacc 3awmTbl I[P 68 ansa yctaHoBku wkados nod 3emnent. [Ans
NPYMEHEHNS B NOMELLEHNAX MOTryT ObITb NCNOMNb30BaHbI LKadbl ¢ 6onee HU3KUM Knaccom
3aLWmThl. KOHCTPYKTVBHbIE UCMOSTHEHNS COOTBETCTBYIOT Pa3fMyHbIM Kraccam
HanpsKeHust.

2. Metna gnsa YCTaHOBKM CTaHO4apPTHOINoO HaBeCHOro 3amMka.

3. OIMH cootBeTcTBYIOT TpeboBaHusimm MK 60099-4. LLkadsl ¢ OMNH noctasnsoTca Ha
pasnuyHble Knaccbl HaNpsKeHUst 1 06ecneynBatoT HAAEXHYIO 3aLuuTy OT
nepeHanpskeHnn.

4. OnokcuaHble OMNOPHbIE N30NATOPbLI UMEKT HebonbLUon Bec, obecnevmBaloT HEO6XOAMMBIN
YPOBEHb Usonaunun.

5. KabenbHble BBOObI pPa3nnYHbIX AUaMeTpPOB MNO3BOJIAKT NOAKMIOYaTb O,D.HOd)a3Hble n
KoakcuarnbHble kabenm Pa3HbIX CceyeHun.

6. Onsa acpchekTnBHONM repmeTm3aummn kabenbHbIX BBOAOB MCNOMb3YOTCSA
TepMoycaxunBaemble TPyOKM C KreeBbIM NOACIOEM.

7. Kabenb nogkntoyaeTcs B LKadax ¢ MOMOLLBI0 HAKOHEYHUKOB UMW KOSbLIEBBIX 3aXKMMOB.

8. CbeMHble NnyxeHble Me[iHble NepeMblvkn umetoT cevenne o 300 MM,

< Nl LTl

I

~

[
[Eas== [Eas==
B
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OCHOBHble CXeMbl 3a3eMJIeHUA IKPaHOB KabernbHbIX IMHUNA:

1. TlpsiMoe 3a3eMneHne 3KPaHOB C ABYX CTOPOH
Ob6LwenpuHaTas cxema 3a3eMreHust IKpaHoB NPUMeHsIeTCs ANs
KOPOTKUX NMUHUIA C HE3HAYUTESIbHBIM HABEAEHHbLIM HaNPsKEHVEM Ha
akpaHe kabensi. HanpshkeHue B TOUkax NPUCOEOUHEHUS K KOHTYPY
3a3eMIeHns paBHO Hyro, TOK B 3KpaHe MOXeT JoCTUraTb 60mbLInX
3Ha4YeHUN.

2. 3asemneHue 3kpaHa yepe3 OlNH c oaHOM CTOPOHDI
Cxema nossonsieT nsbexartb NOTEPb B 9KpaHE, HO HE CHWXaeT
HaBeAEeHHOro HanpskeHusl Ha akpaHe. MNpuMeHsieTcs Npy 3HaYeHUn
HaBeOEHHOro HamnpshKeHWsl Ha 3KpaHe MeHbLUe AOoMyCTMMOro Anst
060no4kM kabensi. 3a3eMneHHbI KOHeL, 3kpaHa AOSKeH ObITb
3alUMLLEH orpaHMYMTEneM nepeHanps>keHnn B COOTBETCTBUN C
YPOBHEM HaBOAMMOTO HanpsikeHusi. He nonyckaercs
NPUKOCHOBEHME YeroBeka K pa33eMIIEHHOMY KOHLLY 3KpaHa.
HanpsikeHne Ha KoHLe aKpaHa, NPUCOeANHEHHOTO K KOHTYpPY
3a3eMIIeHusl, PaBHO HyJI0, HAa MPOTUBOMONOXXHOM KOHLLEe MMeeT
3HaveHne, obycrnoBrneHHoe HaBefeHHbIM HanpsbkeHneM. Tok B
3KpaHe paBeH «0».

3. 3asemneHue 3kpaHa B cpefHelN ToYke

CxeMa no3BonsieT CHN3NTb HaBeAEHHOe HanpshKeHve Ha aKkpaHe
UCKIIOYNTL NOTepu B akpaHe. Cxema JormkHa ObITb yuTeHa npu
BblbOpe penerHon 3awuTbl. HanpspkeHre Ha akpaHe Ha KOHLax fMHUN
He paBHO Hymio 1 0BYCNOBMNEHO HaBeAeHHbIM HanpsXkeHnem. Tok B
akpaHe paBeH «0». He gonyckaeTcsa NpuKocHOBEHWE YernoBeka K
3KpaHy B KOHLE NUHUN.

. 4. 3asemneHue 3KpaHa B cpegHen Touke yepe3 OMNMH

o : . N Cxema cHuxkaeT YpOBEHb HaBeEHHOro HanpsaXXeHua, UCKNn4aeT
B 5 -— e . noTepu, yCTpaHAaeT OonacHOCTb AnA nepcoHasna npmv BO3MOXHOM
- NMPUKOCHOBEHUU K 3KpaHy B KOHEYHbIX TOYKaxX NHUKU. HanpsbkeHve
Ha 3KpaHe Ha KOHUaXx JIMHUU, NPpUCOeANHEHHbIX K KOHTYPY
3asemMsieHund, paBHo «0», HanpsaxeHne Ha 3KpaHe B Cpe,quVI TO4Ke
JIMHUM OBYCMNOBIIEHO HAaBeAEeHHbIM HanpsikeHneM. Tok B aKkpaHe
1 E ki E

paBeH «0». He [OonyckaeTcsa NPUMKOCHOBEHNE YeroBeKa K 3KpaHy B
cpefHemn ToYKe NUHUN.

5. TpaHcno3uuusa akpaHoB

Cxema CHxaeT HaBe[leHHOe HanpsiKeHue, CBOAWT NoTepu 4o
MUHUMYMa. DKpaH kabensi AomkeH ObiTb 3a3eMneH ¢ 060MX KOHLIOB
NHWUK. KonnyecTBo LMKIIOB TPaHCMO3ULIMKU 3KpaHOB OnpeaensieTcs
MECTHbIMW yCrioBUsiMu. KonmyecTBo y4acTKOB TpaHCMO3ULMK
3KpaHOB, Ha KOTOpble AenuTcs kabernb, AOMKHO GbiTb KPATHO ABYM.
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Tabnuua BbIGopa WwkadoB

HasHaueHue:
YcraHoBKa:

Avnarpamma:

3asemMrieHue

Haa v nofa 3emnemn

3a3emneHue Yyepes OlMH

Hag v nop 3emnen

i

1n—

Hn—s
1n—

H—=
n—¢

n—s

Kabenb 3asemnexus

OAHOXMUIbHbIN

CeueHue kabenst (Mm?) 95 - 300

Knacc 3awuthbl IP 68

OnH Bes OMNMH 1kB-6«B

Mepembluku CbeMmHble, nyxeHas meab 300 MM

Twn noaknoveHns HakoHeuHuK

MaTtepuan wkadga HepxaBetowias cranb

Paawmep (BxI'xLL) (Mm) 496x332x451 496x332x725 496x332x451 496x332x725
Bec (npumepHo) 35 kr 65 Kkr 35 kr 65 kr

Mapka HVLB-E-S-0-1-2-U-IP68 | HVLB-E-S-0-3-2-U-IP68 | HVLB-E-S-x*-1-2-U-IP68 | HVLB-E-S-x*-3-2-U-IP68
HasHaueHue: TpaHcno3nuns

YcraHoBKa: Haj v nog 3emnen

Ounarpamma:

HHHHHHFI

Kabenb 3a3emnexus

OAOHOXMNbHbIN

KoakcunanbHblii

CeyeHue kabens (MMZ) 95 - 300 95+95 - 300+300
Knacc 3awmTbl IP 68

OnH 1kB-6«B

MepeMbluku CbeMHble, nyxeHas megb 300 MM

Tuvn nogknoYeHus BonTtoBon 3axum

MaTtepuan wkadga HepxaBetowias crans

Paamep (BxI'xLL) (Mm) 665x395x665 621x356x883
Bec (npumepHo) 68 «kr 100 «kr

Mapka

HVLB-C-S-x*-6-2-U-IP68

HVLB-C-C-x*-3-2-IP68

* YkasbiBaeTcs knacc HanpsikeHust OlNMH

[pyrvie TUNbI NOCTaBASIOTCS MO 3anpocy

MpumeyaHue: IP 68: nbine- n BOOOHENPOHULLAEMOCTb
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MpumeHeHne

Orpanunuuntenu nepeHanpshkeHnii (OMNH) npeagHasHaveHbl 4Ns 3awwmnTbl
3MeKTpoobOopYAOBaHUS U NIMHWI 3neKTponepeaad oT nepeHanpskeHun. Hawm OlNMH B
MOMIMMEPHON N30NALMK YCTaHABNMBAIOTCA HA NOACTAHLMSAX, @ TaKkKe Ha NNHNSAX
anekTponepeaad, B HenocpeacTBeHHOWN 6nm3ocTu oT obopynoBaHusi 6e3 onacHOCTM ero
paspyLenns. Mbl npeanaraem pasnuynble Tunbl OMNMH ans 3awutbl kabenbHbIX NUHUIA
110 kB, 150 kB.

MpeunmMylecTBa KOHCTPYKLUMU

* WcnbiTaHbl B cootBeTcTBUM ¢ MOK 60099-4 1 ceptudmnumpoBaHbl A NPUMEHEHUs B
Poccun n CHI

* Huskoe ocTatoLeecs HanpsKeHve, BbICOKMIA YPOBEHb 3aLLUTbI

» CTOMKOCTb K BO3EeNCTBUIO BONMbLLMX TOKOB KOPOTKOTrO 3aMblkaHus 1 6€30nacHOCTb
obopyaoBaHus, CTosLLEro B HenocpeAcTBeHHoW 6nmnsoctu ot OlMH, npu BeiIxoae ero u3
cTposi

i BnarOHenpOHMuaemaﬂ KOHCTPYKLMA, OCHOBaHHAA Ha TEXHOJIOTMKX NPAMOro JNNTbA
|'|OJ'|VIMepHOl7| ns3onaummn

+ BecnycToTHas KOHCTPYKUUS, UCKIOYatoLWwas NpoLecchl BHYTPEHHEW MOHU3aLmum

* [loBbILEHHbIE MEXaHNYeckne XapakTepucTk1, BUOPOYCTOMYMBOCTL M yAAPONPOYHOCTb
* Manbiin BeC, CTOMKOCTb K NPOAONbHBIM 1 pagunanbHbiM Harpy3kam

* He TpebyeTtca akcnnyatauum

* BaHpganoycTtonunBocTb

» Bbonee yem 20-neTHuit onbIT paboTel nonvmepHbix OMNH

CyeTUYMKM UMNYNbCOB

CyeT4nkn UMNynbCOB NOCTaBMSAOTCS Mo 3anpocy. CYETUYMKM yCTaHaBnMBakoTCsa B Lenu
3as3emneHus OlNMH n obecneunBatoT:

* TMopacyeT KonuyecTBa nepeHanpsiKeHUi, NPOUCXOASALLMX B CUCTEME

* V3amepeHue TokoB YTEe4KU

[Ina nonyyeHus 6onee getanbHon nHdopmauum 06 OINMH n nx npuMmeHeHun obpatyaiTech B
nNpeacTaBUTENbCTBO Tanko ONEeKTPOHMKC UK K KaTanory BblICOKOBOMbTHbIX OlNMH Tawko
OnektpoHnkc EPP-1386 RU 3/07.
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MpumeHeHne

OnNTOBOMOKHO, MHTErpUpoBaHHOE Mo 000N04Ky BbICOKOBOSbTHbIX kabenen,
npeaHasHa4yeHo A5 KOHTPONsS TemnepaTypbl kabens v nepefayn AaHHbIX B
ancneTyepckuin NyHKT. ONTOBOMOKOHHBIN Habop Taiiko OneKkTpoHuKE paspaboTtaH Ans
MCNonb30BaHNs C BbICOKOBOMbTHLIMU kabensamu.

Habop coctout ns ontoBonokoHHow MydpTel FOSC nponssoacTea Tanko OnNeKTPOHUKC U
TEpMOYyCaXMBaeMbIX KOMIMOHEHTOB Paixem Ansi MexaHU4eCcKoMn 3aLnTbl U repMeTusauum.

OnTOBOMOKOHHLIE coeanHuTenbHble cnuctembl FOSC paspaboTaHbl Tanko QNeKTPOHUKC U
LUMPOKO MCMOSb3YIOTCA TENEKOMMYHUKALMOHHBIMU KOMMNAHWUSIMU N0 BCEMY MUPY.
OcHoBaHHasi Ha MPOBEPEHHO OMTOBOJTOKOHHOM CUCTEME FrepMETUYHAas 1 3alULLEHHas
FOSC cuctema 6bina agantupoBaHa Ansi UCNoNb30BaHWs! Ha BbICOKOBOMbTHbBIX kKabensx ¢
ONTOBOSIOKHOM.

CoepnunnutenbHas cuctema FOSC npeactaBnsieT cobow repMeTUYHbIA Kopnyc Ans
COeAMHEHUsI ONTUYECKMX BOSIOKOH C BO3MOXHOCTbIO Kak Hapy»HOW, Tak 1 NOA3eMHOM
ycTaHoBku. OHa COCTOUT 13 Kopryca, ONTOBOJIOKOHHOW KacceTbl U kabeneaepxaTenei.
BbIcokuii ypoBeHb repmeTusalmy oGecrneunBaeTcsi refieBon 1 TepMoycaxnBaemMon
TexHonornamu Painxem. CoeanHutenbHasa cuctema FOSC npegycmatprBaeT BO3MOXHOCTb
coefvHeHVs1 4o 4 MeTannMyecknx Tpy6ok ¢ 24 oNTUYECKUMU BOIOKHAMM.

Bnarogapsi cBoei KOHCTPYKLMM 1 BO3MOXHOCTM MOBTOPHOrO AocTyna, MydTel FOSC moryT
MOHTUPOBATLCS 1 OBCIYKMBATLCS CrieumanucTam no TeNeKoOMMyHUKaLUusm B o6oe Bpemst
nocre MOHTaXa CUIoBoii kabenbHoi apmaTypbl.

ﬂpenmymeCTBa 1 0COGEHHOCTH KOHCTPYKUUn

OnNTOBOMOKOHHBLIE HABOPLI:
*  ONTOBONOKOHHBIMY HabopaMu KOMMIEKTYIOTCS COeANHUTENbHbIE, TPAaHCMO3ULIMOHHbIE 1
BTbIYHble My Tbl Tarko OneKTPOHMKC

M Tepmoycammaaemaﬂ TEeXHOJ1I0MMaA rapaHTupyeT HageXXHyr repmeTmnsadmnio BbiBo4a
ONTOBOSOKHA 13 BbICOKOBOJIbTHOIO kabens

» CoBmecCTuMbI C MtoBOM KOHCTPYKLUMen kabens

OntoBonokoHHasa mydTta FOSC

» KomnakTHoe pelueHne No COeAMHEHUNIO ONTOBOSOKHA

» bbicTpas, nerkas u HagexHas yctaHoBka 6e3 cnevumansHoro obopyaosaHus
* [1pOYHbIV NOMMEPHbIV KOpMNyC

* Jlerkuii npoLiecc nepemMoHTaxa ¢ BO3MOXXHOCTbI MHOFOKPaTHOro AocTyna

+ [1Ba kabGenbHbIX BBOAA C KaXA0W CTOPOHbI ONTOBOSIOKOHHOW MY(Thl

» lepmeTn3aumsi kabenbHOro BBOAa, OCHOBaHHAs Ha refieBbIX YNIOTHUTENSIX
(nBYXCTOpPOHHEE refnieBoe YnIoTHEHWE), rapaHTUPYIOLLMX HadexXHyto paboTy

* WHTerpmpoBaHHoe yCTpOVICTBO Aepxarena onToBOJSIOKHA

* Huskue noTepu B ONTUYECKUX BOSIOKHAX, HE3aBUCMMO OT CPOKa dKCnIyaTaumu v
Temneparypel

OCHOBHbI€ 311IeMEeHTbI KOHCTPYKUUn

1. CtaHgapTHasi coefuHUTeNbHas MydrTa.
2. Kopnyc FOSC, ycTtaHOBREHHbI Ha 06o5o4ke MydThl.

3. MeTtannuyeckue pr6KVI C ONTOBOJIOKHOM 3alULLEeHbl U repMeTU3NpOoBaHbI
TepmMmoycaXnsaemMmbliMun pr6KaMVI.

4. Fepmemaauvm OMNTOBOJIOKOHHbIX BbIBOAOB TEPMOYCaXXnBaeMbIMN KOMIMOHEHTaMU Parixem.




TexHun4veckue XapakKTepUucTuku Myd)TbI AnA onNTOBOJIOKHA

OnucaHue MapameTp FOSC
KonunuyectBo oCHOBaHWI ANs coeAvHeHns LUT. 1
KonunyectBo BONOKOH LUT. 24
KonnyectBo BBOOOB wT. 2+2
OnameTp kabens MM 5-15
[nuHa (6e3 kpenexa) MM 422
OnwuHa (c kpenexom) (L) MM 472
LLvpwuHa (W) MM 125
BoicoTa (H) MM 65
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OTKpbITast ONTOBOJIOKOHHAsA MydTa C YCTaHOBMEHHbIM 30Ha coeguHeHn ons 24 onTUYeCKUX BONOKOH
OMTOBOSTOKOHHbIM Kabenem

Habop Ans onTOBOMOKOHHON MydThbI Habop ons coeguHeHnst onTuyeckmx kabenemn
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Mpsamown 3axum-nonatka - CD

TR

MpumeHeHne

AnnapaTHble 3aXWUMbl NpefHa3Ha4YeHbl Ans NOAKIYEHNS KOHLEBbLIX MydT 1
3MEeKTPUYECKUX annapaTtoB K TMGKOMY NPOBOAY MU LUMHaM pacnpefenvTensHOro
yCTpOncTBa.

Tariko ONeKTPOHMKC NPON3BOAMT annapaTtHble 3aXKUMbl Ha Knacc HanpsikeHust o 800 kB
BKITHOYMTENBHO ANS PasfNYHbIX NPUMEHEHUI U U3 pasnnYHbIX MaTepuaroB, TakMx kak
antoMUHUI, Megb 1 BpoH3a.

npeumymeCTBa 1 0COGEHHOCTH KOHCTPYKUUn

Jlerkuii MoHTax 6e3 cneumanbHOro MOHTaXHOro WHCTPpYMEeHTa
YcTaHaBnvBaroTCs Ha LleﬂbHOTﬂHyTbIIZ nnu MHOFOI'IpOBOI'IOHHbIVI npoBoA, CTepXxeHb
TeMﬂepaTypa 3aXnma MeHblle TeMnepaTypbl NOAKIIOYEHHOW LUMHBbI

TepmMuyeckasn n guHaMmu4eckas yCTOVNVIBOCTb npuv NpoTeKkaHnM TOKOB KOPOTKOIro
3aMblKkaHUA

YCTONYMBOCTb K MEXAHUYECKUM Harpyskam
McnbiTaHbl B cooTBeTCTBMU cO cTaHgapTtamu IEC, ANSI, NEMA, BS

NMetoT KOHCTPYKUMIO «AHTU-KOpOHa» Ansi CHKEHUS MOTEPb Ha KOPOHY U YPOBHS
pagvonomex

He noaeepsxeHbl koppoaunu
MUHMMarbHOE NepexoHoe CONPOTUBIEHNE B MECTE KOHTaKTa

3axumbl pazpaboTaHbl 1 NpousBedeHbl Tanko SneKTPoOHMKC

514.3\C> _‘l

44.4 100

™ A

o o

L44.4J 278

100
D B C L
OnucaHue
MM MM MM MM
CD 82 50 100 C290 46-51 25 94 207

Mpsamon nepexogHomn 3axum — RD

Cc1

c2

g

I g
D1 D2

OnucaHue D1 D2 B1 Cc2 L

MM MM MM MM MM MM MM
RD 82 50 20 46-51 16-21 112 66 92 70 174
RD 82 50 25 46-51 21-26 112 66 92 70 174
RD 82 50 30 46-51 26-31 112 84 92 85 189
RD 82 50 35 46-51 31-36 112 84 92 85 189
RD 82 50 40 46-51 36-41 112 102 92 92 196

MpumeyaHue: Apyrve TUMbI NPSIMOrO NEPEXOAHOIO 3aXVMa NOCTaBMSOTCS MO 3anpocy
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OauvHapHbin T-06pa3HbIn 3axum - T

B1 D*2 (g B2
0
\._/O
D1 D2 B1 B2 Cc1 Cc2 L
OnucaHue
MM MM MM MM MM MM MM
T 825020 46-51 16-21 94 66 135 70 191
T 825025 46-51 21-26 94 66 135 70 191
T 8250 30 46-51 26-31 94 84 151 85 207
T 825035 46-51 31-36 94 84 151 85 207
T 825040 46-51 36-41 94 102 158 92 214
MpumeyaHue: gpyrue Tunbl oguHapHoro T - 06pa3HOro 3axkrma NoCcTaBnAAOTCS N0 3anpocy
[BoiHon T-obpa3Hbin 3axum - T F
(S (2
7 © 9 {@_©o
: ca = =
| (@ _9) e __©
‘\LLF 1
-.;"““‘-——-—-""‘\_,G
o D1 D2 B C1 C2 C3 C4 L1 L2
nucaHue
MM MM MM MM MM MM MM MM MM
T 82 F 30 E100 50 46-51 26-31 100 136 94 134 84 185 171
T 82F 35E100 50 46-51 31-36 100 136 94 134 84 185 171
T 82 F 40 E100 50 46-51 36-41 105 145 94 145 92 186 195

MpumeyaHue: gpyrue Tunbl ABOVHOMO T - 06pa3HOro 3axuma NocTaBnsATCA No 3anpocy

[BonHon npsamomn 3axum - RD F

L
C2 C1 F
B1 B2 B3
D2 Q?EZJ | D1 I D2
B I S— Y
1 : ],E '
D1 D2 B1 B2 B3 Cc1 Cc2 L
OnucaHue
MM MM MM MM MM MM MM MM
RD 82 F 30 E100 50 46-51 26-31 184 100 112 94 85 214
RD 82 F 35 E100 50 46-51 31-36 184 100 122 94 85 214
RD 82 F 40 E100 50 46-51 36-41 207 105 112 94 85 230

I'Ipumeqal-wle: apyrue Tunbl [OBOWHOIO npAMOro 3axnma nocTaBAKTCA NO 3anpocy
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ToncrocTeHHbIe ranoreHo-4Y1ucTble TepMoycaxmBaemMmblie Tpyoku - WCSM
~ MpumeHeHne

TOnNCTOCTEHHbIE ranoreHo-41cTble TepMoycaXxuBaeMble TPyOkn NpuMeHsTCS Ans
YCUNEHUs 3NeKTPUYECKON n3onaumm n repmetusauum. Tpybku ¢ kneem obnagatoT
CTOMKOCTbIO K BO3OENCTBMIO MOrOAHbIX YCNOBUIA U yNbTPadnoneToBOMY U3NyYEHNIO
conHua.

MpeumyLliecTBa KOHCTPYKLUM

* LUnpokun ananasoH guameTpos oT 3,5 MM o 225 Mm
* KneeBon noacnon ansa HagexHon repmetusaumm

* YnbTpadmoneToCTONKOCTb Y CTOMKOCTb K MOroAHbLIM BO3AENCTBUSAM

* [pumeHsieTcst Ans repmeTusauum KabenbHbIX pr6HbIX BBOOOB

FanoreHo-4ncTble pPeMOHTHbIe MaHXeTbl - CRSM
MpumeHeHue

["anoreHo-4ncTble peMOoHTHble obopaynBaemble MarxeTsl CRSM ¢ kneem npegHasHayeHbl
AnsA 6bICTPOro 1 HaAEXHOro PEMOHTa NOBPEXAEHHbBIX N1AaCTMACCOBbIX UM MeTanmmyecknx
obornoyek kabenen 1 BOCCTaHaBNMBAIOT NIEKTPUYHECKYIO N MEXAHUYECKYIO LIeNOCTHOCTb
Kabens.

ﬂpeumymeCTBa KOHCTPYKUUU

» [anoreHo-4nCTbI MaTepuan
* Lunpokni gnanasoH guameTpos oT 11 Mm go 150 mm

» KneeBow noacnon ons HagexHow repMeTusaumnm

* YnbTpadnoneToCToMKOCTb U CTOMKOCTb K NOrOAHLIM BO3AENCTBUAM

+ PeMOHTHas MaHXeTa n MeTanIMYecknin 3aMoK Anst Heé MoryT BbiTb OTpe3aHb! Ha
Heo6XoAUMYO ANUHY

Cuctema HagyBHbIX yNNoTHUTeNnen KabenbHbIX Nnpoxoaos - RDSS
MpumeHeHue

YnnotHutenu RDSS (“Rayflate” Duct Sealing System) npefHasHaueHbl Ans repmeTrsanmm
npoxoaoB kabenew ckBo3b 6ETOHHbIE CTEHbI U NMEPEKPLITUSI B NNIAaCTMacCOBbIX,
acboLeMeHTHbIX U CTanbHbIX Tpybax.

YnnotHutens cuctembl RDSS cocTonT 13 HagyBHOW Kamepbl, U3roTOBNEHHON U3 rmbkoro
MeTannM3npoBaHHOro namuHaTa. Ha obenx cTopoHax kamepbl HAHECEH CroN repmeTrKa.
Kamepa obopaunBaeTcs Bokpyr kabensi U nerko BCTABMSETCSA B KPYrioe OTBEPCTUE.

Kaxabln Tunopasmep cMctembl oxBaTbiBaeT O0nbLUON Anana3oH AvameTpoB kabens u Tpy6.
'MBKOCTb 1 YHMBEPCaNbHOCTL 0O0pPaYMBaAEMON KamMepbl MO3BOSSIET NPUMEHSATL €€ He TONbKO
npu Npoknajgke HoBbIX KabernbHbIX MUHUIA, HO Takxke U ANs yXKe NPONOXEHHbIX NIMHUNA.

B oTnuuyuve ot gpyrux MeTofoB, KOTopble TPEBYHOT CyXUX NOBEPXHOCTEN, YNIOTHUTENN
cuctembl RDSS moryT ycTaHaBnmBaTbCs TaM, rae TeyeT Boaa.

OpfHUM ynnoTHUTENEM MOXHO 3arepMeTn3npoBath TPYOHbIN kabenbHbI BBOA 6e3 kabenen
(3a ucknroveHnem RDSS-150), ¢ ogHuM kabenem unu ¢ ABymMs kabensmu.

MpeunmyLiecTBa U1 0COGEHHOCTU KOHCTPYKLIUU

» Cpok akcnnyatauuv He meHee 30 neT
* B0O3MOXHOCTb MOHTaXa Ha Yy>Xe NPonoXeHHOM kabene
* B0O3MOXHOCTb MOHTaXxa B BoAe

* 6 TMNnopasmepoB MOKPbLIBAOT BHYTPEHHUI AnameTp Tpyb ot 32,5 mm o 180 mm

Bonee getanbHas MHopMauus no NpoayKUumu, ykasaHHON Bbllle, NpUBeAeHa B HalleM KaTarnore no kabenbHou apmaTtype
cpeAHero knacca HanpsbkeHust EPP-0500 unu moxeT 6bIThb NpefocTaBrneHa MecTHbIM NpPeAcTaBUTEeNIbCTBOM Tako DNeKTPOHUKC.
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KaGenbHble 3axumbl ans dukcaunm oaHOXUNIbLHOro kabens unu Tpex OAHOXWUIbHbIX kabeneu

MpumeHeHne

KabenbHble 3axumbl Mapok ST n TRI npegHa3HaveHbl 4N HAAEXHOro KpenneHus kabens kK
KOHCTPYKLUMAM (CTOMKaM, KPOHLUTENHaM, nornkam v T.n.) BAOMNb KabenbHoM Tpacchkl, a Takke
B 0b6sA3aTenbHbIX MecTax Kpennenusi kabens (Boane MydT, B MecTax NOBOPOTOB M CXOAO0B C

KOHCTPYKLUIA). 3aXXMMbl COCTOSIT 3 ABYX YaCTEN, U3rOTOBMEHHbIX 13 Y4apOnpOYHOro
nonvmepa, n 6onTtoB ansa gukcaumu. NpegHasHaveHble Anst HAPYXXHOW U BHYTPEHHEN

YCTaHOBKMN 3a>KUMbl MOTyT ObITb YCTaHOBIEHbI 6e3 npuMeHeHunsa cneynanbHoro

WHCTPYMEHTA.

3axuMbl paccyuTaHbl Ha ANEKTPO-ANHaAMUYECKME YCUInA, BO3HUKatoLWMeE Nnpu KOPOTKUX

3aMblKaHUAX.

ﬂpeumymeCTBa M ocoBGeHHOCTU KOHCTPYKUUn

* Jerkas yCTaHOBKa 6e3 cneymansHoro MHCTPpYMEHTa

* Y[OaponpoyHblii nonuvep

* YnbTpadnoneToCToMKoCTb MU CTOMKOCTb K NOrOAHLIM BO3AENCTBUAM

* LLnpokuin onanasoH guameTpoB kabensi

* BblaepxvBaeT aneKkTpo-guHamuyeckme ycunua, BoO3HMKarLmMe npm KOPOTKOM 3aMblKaHUU

Tun KaGenb @ Mapka Paswmep (Mm) a —
MM HaumeHoBaHue L B H

OAHOXUIbHBbIN 18-26 HVCA-CABCLAMP-ST18-26 77 45 36-44 49 M10x 85
26-38 HVCA-CABCLAMP-ST26-38 92 60 48-60 60 M12x110

36-52 HVCA-CABCLAMP-ST36-52 107 60 58-74 75 M12x125

50-75 HVCA-CABCLAMP-ST50-75 128 60 76-101 95 M12x150

75-100 HVCA-CABCLAMP-ST75-100 169 80 110-135 127 M14x190

100-130 HVCA-CABCLAMP-ST100-130 200 80 141-170 158 M14x210

TpexKunbHbIA 3x25-40 HVCA-CABCLAMP-TRI25-40 172 80 80-108 125 M14x160
3x38-53 HVCA-CABCLAMP-TRI38-53 190 80 85-115 145 M14x170

3x53-66 HVCA-CABCLAMP-TRI53-66 215 80 137-168 169 M14x210

3x67-82 HVCA-CABCLAMP-TRI67-82 252 100 140-175 202 M16x245

3x82-98 HVCA-CABCLAMP-TRI82-98 284 100 168-205 234 M16x255

3x99-120 | HVCA-CABCLAMP-TRI99-120 342 115 144-203 288 M16x247

HVCA-CABCLAMP-ST

HVCA-CABCLAMP-TRI
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MpumeHeHne

[ns MoHTaxa kabenbHOWM apmaTtypbl Tanko ONeKTPOHUKC He TpebytoTcs cneuunanbHble
MOHTa)Hble npucrnocobneHnsi. Ecnn moHTaxHas 6puraga He uMeeT cTaHgapTHOro Habopa
HeobX0aNMbIX MUHCTPYMEHTOB 1151 MOHTaXa BbICOKOBOSbTHLIX MydT, Tanko SNEKTPOHUKC
npeanaraet rotobli Habop. OH BktoYaeT Bce HeobXoarMble UHCTPYMEHTbI ANSt OQHOMN
MOHTaXHOW Opurafbl 1 rapaHTUpyeT ObICTPbINA U HaAEXHbIA MOHTaX. Mbl pekoMeHayem
nprobpeTeHne nonHoro Habopa MHCTPYMEHTOB, AOMNOSHATENbHbIX FPEOLLMX OAEeAn U
WHCTPYMEHTa AN CHATUS NOMynpoBOASALLEro Crost ¥ U3onsALMmn, YTo No3BoNseT
CYLLIECTBEHHO CHU3WTb BpeMs NOAroTOBKW kabens Ans MoHTaxa mMydrT.

AWMK ¢ KOMNNEKTHLIM HAGOPOM MHCTPYMEHTOB ANA MOHTaXa BbICOKOBOJNIbTHOMN
KabenbHOW apmaTypbl

* Bec 500 «r.
» Pa3mepbl 1200 mm ([); 800 mm (LL); 1000 mm (B).
* Matepwuan - antoM1MHNEBbLIN CNNas..

* BpesHolt 3aMOK 1 GrTOKMPOBKM.

O6o03HaveHne ang 3akasa: HVIA-INST-TOOL-BOX
O6o3HaveHve ans apeHgpl: HVIA-TOOL-SERVICE

MpetoLiee oaesano AnsA BbiNpsAMNeHUs Kabens

* XapaktepucTtuku: 220B 1560BT nutatoLen cetu.

* Pasmvep: 2.10 m x 0,5 M.

» [Inana3soH ncnonb3oBaHns Ha kabenax ot 40 mm Ao 130 mm.

» TemnepatypHbIli AranasoH ncrnonb3oBaHus ot -40°C go +50°C.

» Temnepatypa 80°C, HarpeBa kabens rpetoLumMm ogesniom, NogaepKuBaeTcst
NMOCTOSIHHO, HE3aBMCKMO OT TeMMNepaTypbl OKpyxatoLLen cpeabl.

O6o3Ha4veHne ans 3akasa: HVIA-CABLE-HEAT-BLANKET

WHCTPYMEHT ANA CHATUA NONYNpPOBOASLLEro Crosl U M3onALUn
KomnnekT coctonT mn3:

* WHCTpyMeHT Anst CHATMSA NoNynpoBOASALLErO CNOS U N30NALMUN.

* 1 Habop nesBun.

o 1 kmoy 12x13.

* 1 yoaponpo4HbIi NNacTUKOBBIN KEWC.

O6o3HaveHve ons 3akasa:
* HVIA-STRIPPER-35/90 (ons kabenen ¢ anametpom ot 35 mm 1o 90 mm)
* HVIA-STRIPPER-75/150 (ans kabenen c gnametpom ot 75 mm Ao 150 mm)

O6palariTecb B 6nukaniuee NpeacTaBUTENIbCTBO Tako NeKTPOHUKC 3a 6onee geTanbHOM MHhopMmaLuen.
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[nuTenbHbIN CPOK 3KCMyaTaLlnmn 1 HAAEXHOCTb BbICOKOBOMbTHOW kabernbHOW apmaTtypbl
HenocpefCTBEHHO 3aBUCAT OT KAYECTBEHHOrO MOHTaXa.

[nsi rapaHTMPOBaHKS YCMELLHOTO 1 BbICTPOro MOHTaXka MOHTaXHasi noLlazka AomkHa GbiTb
npodeccmoHanbHo NoAroToBreHa.

OcHoOBHbIe TpeboBaHUA K MOHTaXy KabenbHoM apmaTtypbl

* MoHTax MydpT «Tarnko AnekTpoHukc Panxem GmbH» gomkeH ocyLecTBNATLCS TOMbKO C
y4yacTem nepcoHarna Hallei KOMMaHum Uy cneuyanuctaMmm, UMELMMY UMeHHbIe
cepTuduKaThl, BblAaHHble « Tanko AnekTpoHuke Panxem GmbH».

* MoHTax MydT OCyLLECTBNSAETCS TOMBbKO NMOCIE NOMHOIO OKOHYaHMS NPOKNaaku kabens
UM Ero Y4acCTKOB, @ Takke CTPOUTENbHbIX paboT, NPOBEAEHME KOTOPbIX MOXET NPUBECTU
K cMmeLleHunio kabens. Kabenb gomkeH 6blTb MPONOXEH C y4eTOM Heobxoanmoro 3anaca
no Tpacce u nepea MydTamm 40 Havana MoHTaxa kabenbHbIX MydT.

OcHoBHOe 0bopyaoBaHue U MeponpusaTUAa, HeobxoanmMbie
AN MOHTaXa KabenbHOW apmaTypbl

* BpeMeHHble KOHCTPYKLMUN 1 COOPYXXEHNS AN 3aLnTbl MOHTa)XHOW 30HbI OT BO34ENCTBUN
OKpy>xatoLLen cpeapl (Hanpumep, nanaTtka 1 T.n.), KOTopble JOMKHbI yCTaHaBNMBATLCS NpW
MOHTaXe COeMHNTENbHbIX U KOHLEBbIX MydT Ans obecneveHns TemnepaTypbl He He
+15°C 1 BnaxHocTu He Bbile 60%.

» [loasoa SJ'IeKTDOCHaﬁ)KeHMﬂ ana pa6OTbI BNEKTPOUHCTPYMEHTa U o6orpeBa MOHTa)KHOMN
30Hbl.

» O6opynoBaHue oborpesa Ans NoAAepKaHns Heo6XoaAMMON TemnepaTypbl U BIaXHOCTY.
» ObecneyeHne OCBELLEHUS, AOCTAaTOYHOIO A NPOBEAEHNS TOYHbIX MOHTaXHbIX paboT.

» Heobxoammoe konu4ecTBo CpeAcTB noXxapoTyLeHns (OFHeTyLLIVITeJ'IVI).

TpebGoBaHUs MO MOHTaXy COEAUHUTENbHbLIX My T

+ CoeauHsieMble y4acTku kaberns JoMKHbI pacnonaratbCs ¢ MUHUMAarbHbIM
nepekpbITUEM 2 M.

* [lpu MoHTaxe KabenbHbIX My(t)T BHE NMOMeLLEeHNA JOMKHO ObITb YCTaHOBJ1EHO
BpeMeHHOe CoopyXeHune, He3aBUCUMO OT aTMocdepHbIX yCJ'IOBVIVI.

* [lpy MOHTaXe CoeaMHUTESIbHLIX MydT B KaGerlbHOM COOPYKEHUM CTOMKM, MOJIKH,
KPOHLUTENHbBI AOMKHbI BbITb paccunTaHbl Ha Bec kabensi ¢ My Toil.

* M3rn6 nnu nposucaHune kabens B pavioHe My(bTbI nnn HenocpencTeBeHHO BO3rie Hee He
[onyckaeTtca.

* [lpy MOHTaxe coeanHUTENbHbIX MydT B KabenbHOM COopyXeHun kabernb omKeH ObiTb
3aKpenseH ¢ BYyX CTOPOH OT MydTbl Ha pacCcTosHUM He Gonee 1 M.

» [ns obecrneyeHns ka4eCTBEHHOrO MOHTaxa NPOCTPaHCTBO AJ1A MOHTaXa Myd)T OOJDKHO
ObITb 4OCTATOYHBIM MO pasmepy U YNCTbIM.

OGpauanTtecb B 6nuxaniuee npeacTaBuTeNnbLCTBO Tako QNEKTPOHUKC 3a 6onee geTanbHoOM MHdopMaLmen.
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S e - Tpeb6oBaHUs K MOHTaXy KOHLIEBbIX MydT

OnopHble KOHCTPYKLUN

qe

KOHCprKLI,VIFI OnA KoHUeBbIX Myd)T nomkHa obecneynBaTb HeOGXO,EI,MMle MPOYHOCTb 1
XECTKOCTb, NpUHMMasa BO BHUMaHME BEC 060py£l,OBaHMF|, BETPOBbI€ Harpy3kn n Harpysku
obnepeHeHus, cemcMmyeckme Harpys3ku, Harpysky, Bbl3BaHHYH [encTBMEM TOKOB
KOPOTKOro 3aMblKaHUA, 1 BDEMEHHYHO Harpy3Ky B npouecce MOHTaxa.

B onopHbIX KOHCTPYKUUAX OOJIKHbI ObITb UCKIOYEHBI 3aMKHYTbl€ MarHUTHbI€ KOHTYPbI.

KOHCprKLI,VIF! O0JDKHa UMETb KOHTYpP 3a3emMiieHna nnm ObITb coeAnHeHa ¢ KOHTYpOM
3a3eMJIeHNsA 3NEeKTPOYCTaHOBKMN.

OI'IOpHaﬂ KOHCTPYKUUA OOSMKHA MMETb Nocafo4Hble MeCTa ANnA KOHUEBbIX My(bT B
COOTBETCTBUN C HEPTEXOM, NpUBEAEHHBIM HUXE.

MUH. 60 Mm

345 mm

LleHTp MydThI (kabens)

*

*k

4

MUH. 120 MM

N 7 c)/

}

OTBepcTue nog MUH.
oont M16 160 Mm

L— MUH. 240 MM —————»

MoBepxHOCTb A JOMKHA BbiTb CTPOro FOPU3OHTaSIbHOM

PaccTosHue, obecneunBatolLee NPOYHOCTb BCEW KOHCTPYKUUK

KoHCTpyKUusi fomkHa npegycmMaTprBaTh, Kak MUHUMYM, 1BE TOYKU KpenneHns kabensi Ha
pacctosiHum He 6onee 1 M OT ocHoBaHusA MydbThl. CrnegytoLLas Touka KpenneHnst JomkHa
ObITb Ha paccTosiHUM Takxke He 6onee 1 M. KabenbHble 3aXuMbl yka3aHbl B JaHHOM
kaTanore.

Kabenb nomkeH 6bITb BbIBEAEH HA BbICOTY HE MeHee 3 M HaJ NMIUTON OCHOBaHWUSI MydTbI.
Touka 3a3emMneHunst omkHa 6bITb BO6MM3W OT MydT AN BO3MOXHOCTU NPUCOEAUHEHUS K
KOHTYPY M OTKIHOYEHUS OT HEro.

BpeMeHHble MOHTaXHble nﬂaT(*)Oprl

[Ins MoHTaxa KOHLEBbIX MydT AOIMKHbI ObITb COOPYXeHbl BpeMeHHble NnaTopMbl.
MnaTtdopma gomkHa NnpeacTaBnsATb COO0N BpEMEHHOE MPOYHOE COOPYXKEHME C
BO3MOXXHOCTbIO MOAbEMA HA Hee, OrpaXkaAeHNsiMU, CTEHAMM U KPbILLEN Ha criyyan
aTMocdepHbIX 0cagkoB. PaccTosiHne oT nona nnatdopMbl 40 KpbILWK AOIHKHO ObiTh He
MeHee 3,5 M. MNnowaae nnatgopmbl onpeaenseTcsi MECTHbIMU YCMOBUSMM, HO JOIDKHA
npegycMaTprBaTh BO3MOXHOCTb paboTbl 3 YENOBeK, CKNagupoBaHNe MHCTPYMEHTa U
KOMMMEKTYOLMX MydOT.

MoHTaxHble pekomMmeHgauuun

BTblyHble MydThl PHVS 1 PHVT gomkHbl ycTaHaBnuBaTbCA OTAENBbHO - U30MSTOP B
KPY3 nnu TpaHcdopmatop, BTblUHas YacTb - Ha kaberb.

MOHTaX M30nATOPOB BTbIYHbIX My(.‘bT ocyLllecTBndaeT nepcoHan, OTBEYaloLLMIN 32 MOHTaX

pacnpegenqTenbHOro yCcTponcTea unm TpaHcdopmaTopa.
BTbl4Has yacTb ycTaHaBNMBaETCA Ha MOHTaXHON NIOLLaaKe.

[ins HageXHoro NOAKIMYEHMS K LUMHOMPOBOAAM U ApYroMy 060py[0BaHMI0 Mbl
npeanaraem annapaTHble 3aXVMbl, yka3aHHbIe B 9TOM KaTtarnore Ha cTp. 22-23.

OMNMH ans 3awuTel kabenbHOW NMHUN AOMKHBI ObITb YCTAHOBNEHbI Kak MOXHO Grimxe K
KOHLEBOW MydTe.
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HecmoTps Ha To, 4To KOMnaHusa TE Connectivity (TE) npunoxwuna Bce Hagnexatume
yeunust ans obecneyeHnst TOHHOCTU MHpopMaLmn, cogepallencsl B HacTosLEM
katanore, TE He MOXeT rapaHTUpOBaTb OTCYTCTBUE OLUIMOOK B AaHHON MHpopmaLuu.
Mo paHHom npuunHe TE He genaet kakvux-nnbo 3asiBNEeHNIA, a Takke He NpegocTaBnseT
Kakne-nnbo rapaHTUK Toro, YTo Takas MHpopMaLus ABNSIETCA TOYHOW, BEPHON,
HaZexXHow nnu aktyansHon. TE octaBnsieT 3a cobor npaso B Ntoboe Bpems

1 6e3 npeaynpexaeHnst BHOCUTb Ntobble n3aMeHeHns B uHdopmaumio. TE B ABHOM
chopme oTkasbiBaeTCs OT NoOOV NogpasymeBaemMoi rapaHTM B OTHOLLEHUN
nHdOopMaLmMK, cogepXallenics B HacTosLLEeM AOKYMeEHTe, BKNoYas, 6e3 orpaHnyeHun,
nogpasymMeBaemble rapaHTUM NPUrOAHOCTM AS1si NPOAaX UM COOTBETCTBUS
onpegeneHHomn uenu. Pasmepbl n3genvii, ykasaHHble B JaHHOM KaTanore, MoryT
NCMOMNb30BaTbCHA TOMBKO UCKIMIOYUTENBHO C LIENbIO CChIMKM Ha HUX M MOTYT U3MEHATLCA
6e3 npeaBapuTenbHOro nNpeaynpexaeHns. HaumeHoBaHus! U3Aenuin MoryT Takke
n3MeHsTbea 6e3 NnpeaBapuTenbHOro npegynpexaeHus. 3a akTyanbHbIMY pasmepamu
1 HaMMEeHOBaHVAMMN n3genuii obpatlantecs B otaenexHus TE.

Raychem, TE Connectivity n norotun TE Connectivity sBnsitotca ToBapHbIMU 3HaKamu.
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	Тайко Электроникс Райхем GmbH является одним из мировых лидеров по разработке и производству кабельной арматуры, которая обеспечивает надежную работу электрических сетей.
	Применение кабельной арматуры
	нашей компании позволяет повысить экономичность и прибыльность работы за счет высоких эксплуатационных свойств наших изделий.
	Передовые предприятия всего мира используют нашу кабельную арматуру, которая разработана для длительной эксплуатации в условиях наружной и внутренней установки, а также в любых климатических поясах и зонах высокой степени промышленных загрязнений. Высокие показатели надежности гарантируют экономию капитальных затрат наших заказчиков.
	Используя опыт, накопленный 
	компанией за 50 лет в области материаловедения, мы создаем
	новые технологии и интенсивно
	изучаем потребности заказчиков.
	Мы постоянно совершенствуем качество изделий и технологию производства, обращая особое внимание на возрастающие требования заказчиков.
	Наша продукция проходит все необходимые испытания в независимых испытательных центрах на соответствие требованиям качества согласно стандартам IEC, IEEE.
	Тайко Электроникс Райхем GmbH предлагает широкий спектр кабельной арматуры.
	В этом каталоге представлены:
	• Концевые муфты
	• Штекерные муфты
	• Соединительные и транспозиционные 
	   муфты
	• Шкафы транспозиции, заземления и
	   наборы для кабеля с оптоволокном
	• Дополнительные материалы,
	   полимерные ограничители
	   перенапряжений и инструменты
	В каталоге также рассмотрены:
	• Инжиниринг, обучение, шефнадзор, 
	   монтаж
	• Основные требования к монтажной
	   площадке
	Тайко Электроникс Райхем GmbH имеет
	центры технической поддержки, где
	наши Заказчики могут получить профессиональную помощь. Наши специалисты всегда готовы найти решения для специфических условий каждого предприятия.
	Испытания и сертификаты
	Продукция разработана и испытана с различными типами кабелей в
	соответствии с МЭК 60840. Размеры штекерных муфт полностью соответствуют МЭК 62271-209 и МЭК 60859.
	Заказчики могут быть полностью
	уверены в качестве продукции и услуг.
	Это во многих случаях позволяет
	сэкономить средства на дополнительных проверках и входном контроле.
	Услуги
	Тайко Электроникс обеспечивает инженерную поддержку всех своих высоковольтных проектов, обучение кабельщиков и помощь на монтажной площадке. Это может быть шефнадзор за монтажом или обеспечение монтажа собственными силами при
	местной поддержке.
	Инжиниринг
	Подразделение энергетики Тайко Электроникс предлагает техническую поддержку в инженерных проектах и технических решениях:
	- Выбор наиболее оптимальной кабельной арматуры
	- Консультации по конструкциям кабеля
	- Корректировка расположения арматуры на площадке
	- Наиболее рациональное размещение оптоволоконных наборов и шкафов
	   транспозиции
	Основная проектная информация, необходимая для обеспечения инженерной поддержки:
	- Наименование проекта, местоположение, проектная организация
	- Класс напряжения, рабочее напряжение
	- Типы и количество кабельной арматуры
	- Детальные конструктивные характеристики кабеля
	Монтаж
	Монтаж должен производиться опытными высоковольтными кабельщиками, сертифицированными Тайко Электроникс. Мы можем рекомендовать сертифицированные компании и при необходимости организовать монтаж такой компанией в качестве субподрядчика.
	Обучение
	Кабельщики, имеющие опыт монтажа высоковольтной кабельной арматуры, могут быть обучены нашими специалистами в соответствии с монтажными требованиями Тайко Электроникс как для независимого монтажа собственными силами, так и для монтажа под надзором наших шеф-инженеров.
	Участники могут пройти следующие виды обучения:
	- подготовка и разделка высоковольтного кабеля
	- монтаж кабельной арматуры
	- монтаж оптоволоконных наборов и шкафов транспозиции
	По итогам обучения монтажникам выдаются квалификационные сертификаты.
	Обучение может быть проведено как в одном из тренинг-центров Тайко Электроникс,
	так и на монтажной площадке.
	Наши высоковольтные тренинг-центры расположены в Санкт-Петербурге, Киеве, Алмате и Оттобрунне/Германия.
	Шефнадзор
	Тайко Электроникс обеспечивает услуги по шефнадзору компаниям, которые были обучены в наших тренинг-центрах, но не имеют достаточного опыта по монтажу кабельной арматуры. Мы рекомендуем использование услуг по шефнадзору для обеспечения надлежащего контроля за монтажом нашими специалистами.
	Референс
	Нами были установлены сотни высоковольтных кабельных муфт в России и странах СНГ и тысячи по всему миру, включая тропические зоны, пустыни, заполярье, морское побережье
	и зоны с высокой степенью промышленных загрязнений.
	Список стран, где на сегодняшний день установлены наши кабельные муфты, постоянно растет и некоторые из них перечислены ниже:
	Австралия
	Литва
	Австрия
	Люксембург
	Азербайджан
	Нидерланды
	Бельгия
	Норвегия
	Беларусь
	ОАЭ
	Бразилия
	Пакистан
	Великобритания
	Перу
	Германия
	Португалия
	Гонконг
	Россия
	Греция 
	Саудовская Аравия
	Дания
	Сингапур
	Египет
	Словения
	Индия
	США
	Индонезия
	Тайвань
	Иран
	Таиланд
	Ирландия
	Украина
	Испания
	Филиппины
	Казахстан
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	Канада
	Франция
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	Хорватия
	Китай
	Чили
	Корея
	Швеция
	Колумбия
	ЮАР
	Более детальная информация о наших проектах предоставляется по запросу.
	Применение
	Концевые муфты предназначены для работы при любых условиях окружающей среды. Муфты могут быть установлены на кабель с полимерной изоляцией и любой конструкцией металлических оболочек и брони.
	Полимерный корпус может поставляться с различной длиной пути утечки до 50 мм/кВ, что соответствует самым тяжелым условиям загрязнений в соответствии с
	МЭК 60071-1, МЭК 60071-2 и IEEE-1313.1.
	Преимущества и особенности конструкции
	• Герметичный и легкий композитный корпус с возможностью выбора различных
	    длин пути утечки
	• Болтовой механический наконечник со срывом головки
	• Легкий монтаж без специальных монтажных приспособлений
	• Отсутствие нагрева масла перед заливкой в муфту
	• Возможность установки под углом 45°
	• Возможность установки на все существующие конструкции кабеля с использованием
	    системы ввода и герметизации на основе термоусаживаемых компонентов Райхем
	• Комплексное решение по защите кабельной линии совместно с ОПН производства
	    Тайко Электроникс
	• Для кабеля с интегрированным оптоволокном муфты комплектуются
	    дополнительными оптоволоконными наборами
	• Испытаны в соответствии со стандартами МЭК 60840 и IEEE 48
	Основные элементы конструкции
	1.  Конус выравнивания напряженности электрического поля из силиконовой резины,
	    его эластичность позволяет производить легкий монтаж без использования 
	    специальных инструментов.
	2.  Полимерный изолятор, произведенный на основе стекловолоконной технологии 
	    (GFR), с внешней изоляцией из силиконовой резины, наложенной непосредственно
	    на цилиндр.
	3.  Пространство между кабельной изоляцией, КВНЭП и изолятором заполняется 
	    сверху силиконовым маслом.
	4.  Крышка изолятора из коррозионно-стойкого сплава.
	5.  Двойная система герметизации, увеличивающая монтажные допуски и
	    сохраняющая высокую степень уплотнения.
	6.  Болтовой механический наконечник со срывом головки, который применяется для 
	    многопроволочных и цельнотянутых алюминиевых и медных жил.
	    Монтаж наконечника не требует специальных инструментов.
	7.  Плита основания из коррозионно-стойкого сплава и опорные изоляторы для
	    секционирования и возможности проведения испытания оболочки.
	8.  Система ввода и герметизации, фиксирующая экран кабеля и броню.
	    Система адаптирована к кабелям с различными типами экрана, оболочки и брони.
	Технические характеристики - OHVT-C
	Описание
	Параметр
	OHVT-145С
	OHVT-170C
	(-2А)
	(-3А)
	(-4А)
	(-4В)
	(-4С)
	(-1А)
	(-3А)
	(-4А)
	(-4В)
	(-4С)
	Наибольшее рабочее напряжение, Um
	кВ
	145
	170
	Амплитуда грозового импульса
	кВ
	650
	750
	Максимальный диаметр изоляции кабеля
	мм
	97
	108
	Максимальное сечение обычного кабеля
	мм2
	2500
	2500
	Максимальный угол наклона
	45°
	45°
	Диаметр по юбкам, G
	мм
	294
	308
	345
	355
	Длина пути утечки
	мм
	3392*
	3829
	4684
	6100
	8047
	3829
	4273
	5272
	5746
	9436
	Высота, L
	мм
	1871
	2051
	1796
	2180
	2708
	2128
	2324
	2714
	2156
	2954
	Примерный объем силиконового масла
	л
	37
	42
	35
	46
	60
	64
	69
	85
	64
	103
	Примерный вес
	кг
	105
	115
	119
	130
	165
	259
	270
	292
	264
	318
	Максимальное усилие на изгиб
	кН
	5
	3
	3,6
	3
	2,4
	4
	4
	4
	4
	4
	* длина пути утечки, наиболее часто применяемая
	Ø30/Ø40/Ø50
	Кабельный наконечник
	100
	Композитный изолятор
	Силиконовые юбки
	350
	Кабельный сальник
	OHVT-145C
	M16
	4 x M12
	345
	415
	Размеры плиты основания (7)
	L ± 5
	Ø G
	Конструкция установочной площадки для концевых муфт OHVT-C см. на стр. 28
	Применение
	Сухие концевые муфты предназначены для работы в тяжелых климатических условиях. Конструкция муфты не содержит изоляционных жидкостей. Муфты предназначены для кабелей с пластмассовой изоляцией и различными типами экранов, брони и оболочек. Полимерный корпус имеет большую длину пути утечки и соответствует максимальным требованиям МЭК 60071-1, МЭК 60071-2 и IEEE 1313.1 по условиям загрязнения. Механические характеристики муфты аналогичны характеристикам обычных маслонаполненных концевых муфт в композитном корпусе.
	Концевая муфта представляет собой разъемную конструкцию, состоящую из втычной части с основанием и внешнего эпоксидного корпуса в силиконовой рубашке, которая наносится на него с применением технологии прямого литья.
	Время монтажа муфты сокращается за счет небольших размеров кабельной разделки и может быть еще больше сокращено при предварительном монтаже разъемной 
	части муфты.
	Втычная (штекерная) часть аналогична втычной части муфт PHVS, PHVT, применяемых для кабельных вводов распределительных устройств и трансформаторов.
	Преимущества и особенности конструкции
	• Герметичный и легкий композитный корпус
	• Легкий монтаж без специальных монтажных приспособлений
	• Сухая конструкция без использования масла
	• Самонесущая конструкция, не требующая дополнительных поддерживающих
	    изоляторов
	• Болтовой механический наконечник со срывом головки
	• Быстрый и легкий монтаж, объединяющий разъемную технологию с полимерным
	    корпусом
	• Штекерная часть может быть смонтирована на кабеле и затем установлена в
	    приемном изоляторе, что облегчает установку как кабеля, так и изолятора, требует
	    меньшей разделки кабеля по сравнению с маслонаполненными муфтами
	• Возможность установки на все существующие конструкции кабеля с использованием
	    системы ввода и герметизации на основе термоусаживаемых компонентов Райхем
	• Для кабеля с интегрированным оптоволокном муфты комплектуются
	    дополнительными оптоволоконными наборами
	• Испытаны в соответствии со стандартами МЭК 60840 и IEEE 48
	Описание конструкции
	1. Контактный фитинг, изготовленный из коррозионно-стойкого сплава.
	2. Болтовой механический наконечник со срывом головки. Применяется для
	    многопроволочных и цельнотянутых алюминиевых и медных жил. Его монтаж не 
	    требует специальных инструментов.
	3. Полимерный корпус со встроенным мультиконтактным разъемом. Корпус 
	    фиксируется на поддерживающей конструкции с помощью металлического 
	    основания.
	4. Конус выравнивания напряженности электрического поля из силиконовой резины. 
	    Его эластичность позволяет легко выполнить монтаж без использования
	    специальных инструментов.
	5. Металлическое подпружиненное компрессионное кольцо для создания 
	    необходимого контактного усилия и плотного прилегания конуса ВНЭП к изолятору.
	6. Плита основания из коррозионно-стойкого сплава и опорные изоляторы для 
	    секционирования и возможности проведения испытания оболочки.
	7. Опорный изолятор основания.
	8. Система ввода и герметизации, фиксирующая экран кабеля и броню.
	    Система адаптирована к кабелям с различными типами экрана, оболочки и брони.
	Технические характеристики - OHVT-145D
	Описание
	Параметр
	OHVT-145D
	Наибольшее рабочее напряжение, Um
	кВ
	145
	Амплитуда грозового импульса
	кВ
	650
	Максимальный диаметр по изоляции
	мм
	78
	Максимальное сечение кабеля
	мм2
	1200
	Длина пути утечки
	мм
	4680
	Высота
	мм
	1883
	Примерный вес
	кг
	130
	Максимальное усилие на изгиб
	кН
	5
	Ø50
	Кабельный наконечник
	100
	Композитный изолятор
	1883 ± 50
	Силиконовые юбки
	OHVT-145D
	Размеры плиты-основания (6)
	Ø410
	M16
	Конструкция установочной площадки для концевых муфт OHVT-D см. на стр. 28
	Применение
	Компактные втычные (штекерные) муфты сухого исполнения предназначены для подключения кабельных линий к элегазовым распределительным устройствам (PHVS) и трансформаторам (PHVT).
	Муфты полностью отвечают стандарту МЭК 62271-209, раздел 7.2, который определяет соответствие штекерных муфт конструкции распределительных устройств. Эти штекерные муфты и изоляторы могут быть установлены в КРУЭ, выполненные в соответствии с МЭК 62271-209 раздел 7.2 и МЭК 60859.
	Муфта легко разъединяется и состоит из штекерной части и эпоксидного изолятора.
	Изолятор устанавливается в КРУЭ или трансформатор на заводе-изготовителе оборудования. В случае коротких кабельных длин, из-за небольшого веса кабеля и штекерной части, они могут быть поставлены на монтажную площадку предустановленными, что снижает время монтажа.
	Преимущества и особенности конструкции
	• Легкий монтаж без специальных монтажных приспособлений
	• Принцип «сухого» соединения без использования масла
	• Болтовой механический наконечник со срывом головки
	• Герметизация кабеля на основе термоусаживаемой технологии Райхем
	• Герметичный эпоксидный изолятор рассчитан на подключение к КРУЭ
	• Муфты рассчитаны для работы как в среде элегаза, так и в изоляционных жидкостях
	• Размеры эпоксидного изолятора соответствуют МЭК 62271-209
	• Монтаж изолятора и кабеля легче и пространство для монтажа меньше, чем для
	    маслонаполненных штекерных муфт
	• Втычная часть монтируется на кабеле; установка в изолятор может производиться 
	    позднее, при условии защиты втычной части специальными защитными 
	    устройствами от влаги и механических повреждений 
	• Для кабеля с интегрированным оптоволокном муфты комплектуются
	    дополнительными оптоволоконными наборами
	• Втычная часть и изолятор испытаны на соответствие стандарту МЭК 60840
	Основные элементы конструкции
	1. Антикоронный экран легко устанавливается на муфте для использования в 
	    изолирующих жидкостях (поставляется по запросу для муфт PHVT).
	2. Адаптер для обеспечения размеров в соответствии с разделом 7.1 МЭК 62271-209 
	    для маслонаполненных штекерных муфт (поставляется по запросу).
	3. Болтовой механический наконечник со срывом головки. Применяется для 
	    многопроволочных и цельнотянутых алюминиевых и медных жил. Для монтажа не
	    требуется специальных инструментов.
	4. Эпоксидный изолятор со встроенным токопроводящим электродом обеспечивает 
	    газо- и маслонепроницаемое подключение муфты к оборудованию. Изолятор
	    удерживается с помощью фиксирующего кольца (7).
	5. Конус выравнивания напряженности электрического поля из силиконовой резины.
	    Его эластичность позволяет производить легкий монтаж без использования 
	    специальных инструментов.
	6. Металлическое подпружиненное компрессионное кольцо для создания 
	    необходимого контактного усилия и плотного прилегания конуса ВНЭП к изолятору.
	7. Металлическое фиксирующее кольцо для крепления корпуса эпоксидного изолятора 
	    к распределительному устройству или трансформатору.
	8. Система ввода и герметизации выполнена в виде кабельного сальника для 
	    различных типов экрана и брони. Система также обеспечивает фиксацию оболочки 
	    кабеля.
	Технические характеристики - PHVS, PHVT
	Описание
	Параметр
	КРУЭ
	PHVS-145
	Трансформатор
	PHVT-145
	Наибольшее рабочее напряжение, Um
	кВ
	145
	145
	Амплитуда грозового импульса
	кВ
	650
	650
	Длина (длина с адаптером)
	мм
	470 (757)
	470 (757)
	Вес изолятора (вес штекерной части)
	кг
	35 (24)
	37 (24)
	Действующее давление элегаза (SF6)
	бар
	3,5 – 8,5
	нет
	Максимальный диаметр изоляции кабеля
	мм
	78
	78
	Максимальное сечение кабеля
	мм2
	1200
	1200
	Адаптер в
	757
	470
	470
	Эпоксидный изолятор
	 Ø297
	Ø297
	6 x M12
	Примерно
	800
	примерно 800
	PHVS-145 без адаптера
	PHVS-145 с адаптером
	Кабельный сальник
	соответствии с МЭК
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	Применение
	Соединительные муфты типа EHVS имеют трехкомпонентную конструкцию, обладающую преимуществами при разделке кабеля и монтаже. Конструкция транспозиционной муфты типа EHVS-SB может быть применена для различных схем транспозиции и дополнительного заземления. Муфты предназначены для кабелей с пластмассовой изоляцией различной конструкции с оптоволокном и без него, различными типами экранов, брони и оболочек.
	Преимущества и особенности конструкции
	• Легкий монтаж без специальных монтажных приспособлений
	• Болтовой механический соединитель со срывом головки
	• Интегрированная защита от проникновения влаги с использованием
	    термоусаживаемой технологии Райхем
	Одна и та же конструкция используется для прямого соединения экранов, разрыва
	    экранов и транспозиции
	• Для кабеля с интегрированным оптоволокном муфты комплектуются 
	    дополнительными оптоволоконными наборами
	Короткая длина разделки кабеля и, соответственно, установленной муфты
	• Нет необходимости снятия дополнительного участка оболочки для парковки корпуса
	    муфты
	• Возможность соединения кабелей разных сечений и конструкций
	• Муфты испытаны в соответствии с МЭК 60840 и IEEE 404
	Основные элементы конструкции
	1. Болтовой механический соединитель со срывом головки. Используется для
	     многопроволочных алюминиевых и медных жил, может быть модифицирован для
	     цельнотянутых жил. Не требуется специального инструмента для установки
	     соединителя.
	2. Кабельный адаптер из силиконовой резины. Предназначен для использования на
	     различных диаметрах изоляции кабеля, создавая участок соединения с одинаковым
	     диаметром по длине. Благодаря высокой эластичности не требуются специальные 
	     монтажные приспособления для натягивания адаптеров при их установке.
	     Встроенный проводящий конус с точно определенной геометрией обеспечивает 
	     выравнивание электрического поля в адаптерах.
	3. Силиконовый корпус с высокой степенью эластичности может быть установлен без 
	     специальных монтажных приспособлений. Благодаря трехкомпонентной 
	     конструкции возможно соединение кабелей с различными сечениями. Корпус и
	     адаптеры создают клетку Фарадея в зоне соединителя.
	4. Внутренний экран (Клетка Фарадея).
	5. Конус выравнивания напряженности электрического поля.
	6. Полупроводящий слой на силиконовом теле муфты, восстанавливающий
	     полупроводящий экран кабеля.
	7. Медная сетка, восстанавливающая металлический экран кабеля.
	8. Соединение проволок экрана.
	9. Герметик.
	10. Термоусаживаемая изоляционная трубка, обеспечивающая герметизацию 
	     смонтированной муфты.
	11. Термоусаживаемая манжета с интегрированной защитой от проникновения влаги.
	Конструкция муфты с разделением экранов аналогична обычной. Дополнительные герметизирующие компоненты и соединители используются для обеспечения вывода экрана наружу.
	Технические характеристики - EHVS
	Описание
	Параметр
	Соединительная муфта
	Транспозиционная муфта
	EHVS-145TWI
	EHVS-170TWI
	EHVS-145TWS
	EHVS-170TWS
	Максимальное длительное напряжение, Um
	кВ
	145
	170
	145
	170
	Амплитуда грозового импульса
	кВ
	650
	750
	650
	750
	Длина
	мм
	2000
	2000
	2000
	2000
	Длина основного корпуса вместе с адаптерами
	мм
	1150
	1150
	1150
	1150
	Диаметр
	мм
	200
	250
	200
	250
	Примерный вес
	кг
	40
	50
	40
	50
	Максимальный диаметр по изоляции
	мм
	83
	110
	83
	110
	Максимальное сечение кабеля
	мм2
	1600
	2500
	1600
	2500
	Соединительная муфта
	Транспозиционная муфта
	Применение
	При передаче переменного тока в одножильных кабелях в его металлических оболочках и экранах наводится напряжение. При заземлении этих оболочек или экранов с двух сторон кабельной линии возникают циркуляционные токи, которые создают дополнительный нагрев кабеля и снижают его пропускную способность.
	Шкафы транспозиции используются для заземления или транспозиции экранов однофазных кабелей, что снижает или устраняет циркуляционные токи и наведенное напряжение.
	Преимущества и особенности конструкции
	• Шкафы имеют как подземное, так и наружное исполнение
	• Позволяют подключать кабели сечением до 300 мм2
	• Одно- и трехфазные конструкции шкафов
	• Исполнение шкафов с ограничителями перенапряжения (ОПН) и без них
	• Стойкость к току короткого замыкания до 40 кА в течение 1 сек.
	• Испытаны на электрическую и механическую прочность
	• Исполнение шкафов со съемными перемычками и без них
	Основные элементы конструкции
	1. Корпус из нержавеющей стали. Влаго- и пылезащищенная конструкция, 
	    обеспечивающая класс защиты IP 68 для установки шкафов под землей. Для
	    применения в помещениях могут быть использованы шкафы с более низким классом 
	    защиты. Конструктивные исполнения соответствуют различным классам 
	    напряжения.
	2. Петля для установки стандартного навесного замка.
	3. ОПН соответствуют требованиями МЭК 60099-4. Шкафы с ОПН поставляются на
	    различные классы напряжения и обеспечивают надежную защиту от 
	    перенапряжений.
	4. Эпоксидные опорные изоляторы имеют небольшой вес, обеспечивают необходимый
	    уровень изоляции.
	5. Кабельные вводы различных диаметров позволяют подключать однофазные и
	    коаксиальные кабели разных сечений.
	6. Для эффективной герметизации кабельных вводов используются 
	    термоусаживаемые трубки с клеевым подслоем.
	7. Кабель подключается в шкафах с помощью наконечников или кольцевых зажимов.
	8. Съемные луженые медные перемычки имеют сечение до 300 мм2.
	Типичный пример использования: 
	Основные схемы заземления экранов кабельных линий:
	Прямое заземление экранов с двух сторон
	Общепринятая схема заземления экранов применяется для коротких линий с незначительным наведенным напряжением на экране кабеля. Напряжение в точках присоединения к контуру заземления равно нулю, ток в экране может достигать больших значений.
	Заземление экрана через ОПН с одной стороны
	Схема позволяет избежать потерь в экране, но не снижает наведенного напряжения на экране. Применяется при значении наведенного напряжения на экране меньше допустимого для оболочки кабеля. Заземленный конец экрана должен быть защищен ограничителем перенапряжений в соответствии с уровнем наводимого напряжения. Не допускается прикосновение человека к разземленному концу экрана. Напряжение на конце экрана, присоединенного к контуру заземления, равно нулю, на противоположном конце имеет значение, обусловленное наведенным напряжением. Ток в экране равен «0».
	3. Заземление экрана в средней точке
	Схема позволяет снизить наведенное напряжение на экране и исключить потери в экране. Схема должна быть учтена при выборе релейной защиты. Напряжение на экране на концах линии не равно нулю и обусловлено наведенным напряжением. Ток в экране равен «0». Не допускается прикосновение человека к экрану в конце линии.
	4. Заземление экрана в средней точке через ОПН
	Схема снижает уровень наведенного напряжения, исключает потери, устраняет опасность для персонала при возможном прикосновении к экрану в конечных точках линии. Напряжение на экране на концах линии, присоединенных к контуру заземления, равно «0», напряжение на экране в средней точке линии обусловлено наведенным напряжением. Ток в экране равен «0». Не допускается прикосновение человека к экрану в средней точке линии.
	5. Транспозиция экранов
	Схема снижает наведенное напряжение, сводит потери до минимума. Экран кабеля должен быть заземлен с обоих концов линии. Количество циклов транспозиции экранов определяется местными условиями. Количество участков транспозиции экранов, на которые делится кабель, должно быть кратно двум.
	Таблица выбора шкафов
	Назначение:
	заземление
	заземление через ОПН
	Установка:
	над и под землей
	над и под землей
	Диаграмма:
	Кабель заземления
	Одножильный
	Сечение кабеля (мм2)
	95 – 300
	Класс защиты
	IP 68
	ОПН
	Без ОПН
	1 кВ - 6 кВ
	Перемычки
	Съемные, луженая медь 300 мм2
	Тип подключения
	Наконечник
	Материал шкафа
	Нержавеющая сталь
	Размер (ВxГxШ) (мм)
	496x332x451
	496x332x725
	496x332x451
	496x332x725
	Вес (примерно)
	35 кг
	65 кг
	35 кг
	65 кг
	Марка
	HVLB-E-S-0-1-2-U-IP68
	HVLB-E-S-0-3-2-U-IP68
	HVLB-E-S-x*-1-2-U-IP68
	HVLB-E-S-x*-3-2-U-IP68
	Назначение: 
	транспозиция
	Установка:
	над и под землей
	Диаграмма:
	Кабель заземления
	Одножильный
	Коаксиальный
	Сечение кабеля (мм2)
	95 – 300
	95+95 - 300+300
	Класс защиты
	IP 68
	ОПН
	1 кВ - 6 кВ
	Перемычки
	Съемные, луженая медь 300 мм2
	Тип подключения
	Болтовой зажим
	Материал шкафа
	Нержавеющая сталь
	Размер (ВxГxШ) (мм)
	665x395x665
	621x356x883
	Вес (примерно)
	68 кг
	100 кг
	Марка
	HVLB-С-S-x*-6-2-U-IP68
	HVLB-C-C-x*-3-2-IP68
	* Указывается класс напряжения ОПН
	Другие типы поставляются по запросу
	Примечание: IP 68: пыле- и водонепроницаемость
	Применение
	Ограничители перенапряжений (ОПН) предназначены для защиты электрооборудования и линий электропередач от перенапряжений. Наши ОПН в полимерной изоляции устанавливаются на подстанциях, а также на линиях электропередач, в непосредственной близости от оборудования без опасности его разрушения. Мы предлагаем различные типы ОПН для защиты кабельных линий
	110 кВ, 150 кВ.
	Преимущества конструкции
	• Испытаны в соответствии с МЭК 60099-4 и сертифицированы для применения в
	    России и СНГ
	• Низкое остающееся напряжение, высокий уровень защиты
	• Стойкость к воздействию больших токов короткого замыкания и безопасность 
	    оборудования, стоящего в непосредственной близости от ОПН, при выходе его из 
	    строя
	• Влагонепроницаемая конструкция, основанная на технологии прямого литья 
	    полимерной изоляции
	• Беспустотная конструкция, исключающая процессы внутренней ионизации
	• Повышенные механические характеристики, виброустойчивость и ударопрочность
	• Малый вес, стойкость к продольным и радиальным нагрузкам
	• Не требуется эксплуатации
	• Вандалоустойчивость
	• Более чем 20-летний опыт работы полимерных ОПН
	Счетчики импульсов
	Счетчики импульсов поставляются по запросу. Счетчики устанавливаются в цепи 
	заземления ОПН и обеспечивают:
	• Подсчет количества перенапряжений, происходящих в системе
	• Измерение токов утечки
	Для получения более детальной информации об ОПН и их применении обращайтесь в представительство Тайко Электроникс или к каталогу высоковольтных ОПН Тайко Электроникс EPP-1386 RU 3/07.
	Применение
	Оптоволокно, интегрированное под оболочку высоковольтных кабелей, 
	предназначено для контроля температуры кабеля и передачи данных в 
	диспетчерский пункт. Оптоволоконный набор Тайко Электроникс разработан для использования с высоковольтными кабелями.
	Набор состоит из оптоволоконной муфты FOSC производства Тайко Электроникс и термоусаживаемых компонентов Райхем для механической защиты и герметизации.
	Оптоволоконные соединительные системы FOSC разработаны Тайко Электроникс и широко используются телекоммуникационными компаниями по всему миру. Основанная на проверенной оптоволоконной системе герметичная и защищенная FOSC система была адаптирована для использования на высоковольтных кабелях с оптоволокном.
	Соединительная система FOSC представляет собой герметичный корпус для соединения оптических волокон с возможностью как наружной, так и подземной установки. Она состоит из корпуса, оптоволоконной кассеты и кабеледержателей. Высокий уровень герметизации обеспечивается гелевой и термоусаживаемой технологиями Райхем. Соединительная система FOSC предусматривает возможность соединения до 4 металлических трубок с 24 оптическими волокнами.
	Благодаря своей конструкции и возможности повторного доступа, муфты FOSC могут монтироваться и обслуживаться специалистами по телекоммуникациям в любое время после монтажа силовой кабельной арматуры.
	Преимущества и особенности конструкции
	Оптоволоконные наборы:
	• Оптоволоконными наборами комплектуются соединительные, транспозиционные и
	    втычные муфты Тайко Электроникс
	• Термоусаживаемая технология гарантирует надежную герметизацию вывода 
	    оптоволокна из высоковольтного кабеля
	• Совместимы с любой конструкцией кабеля
	Оптоволоконная муфта FOSC
	• Компактное решение по соединению оптоволокна
	• Быстрая, легкая и надежная установка без специального оборудования
	• Прочный полимерный корпус
	• Легкий процесс перемонтажа с возможностью многократного доступа
	• Два кабельных ввода с каждой стороны оптоволоконной муфты
	• Герметизация кабельного ввода, основанная на гелевых уплотнителях
	   (двухстороннее гелевое уплотнение), гарантирующих надежную работу
	• Интегрированное устройство держателя оптоволокна
	• Низкие потери в оптических волокнах, независимо от срока эксплуатации и
	    температуры
	Основные элементы конструкции
	1. Стандартная соединительная муфта.
	2. Корпус FOSC, установленный на оболочке муфты.
	3. Металлические трубки с оптоволокном защищены и герметизированы
	    термоусаживаемыми трубками.
	4. Герметизация оптоволоконных выводов термоусаживаемыми компонентами Райхем.
	Технические характеристики муфты для оптоволокна
	Описание
	Параметр
	FOSC
	Количество оснований для соединения
	шт.
	1
	Количество волокон
	шт.
	24
	Количество вводов
	шт.
	2 + 2
	Диаметр кабеля
	мм
	5 - 15
	Длина (без крепежа)
	мм
	422
	Длина (с крепежом) (L)
	мм
	472
	Ширина (W)
	мм
	125
	Высота (H)
	мм
	65
	Открытая оптоволоконная муфта с установленным оптоволоконным кабелем
	Зона соединений для 24 оптических волокон
	Набор для оптоволоконной муфты
	Набор для соединения оптических кабелей
	Применение
	Аппаратные зажимы предназначены для подключения концевых муфт и электрических аппаратов к гибкому проводу или шинам распределительного устройства.
	Тайко Электроникс производит аппаратные зажимы на класс напряжения до 800 кВ включительно для различных применений и из различных материалов, таких как алюминий, медь и бронза.
	Преимущества и особенности конструкции
	• Легкий монтаж без специального монтажного инструмента
	• Устанавливаются на цельнотянутый или многопроволочный провод, стержень
	• Температура зажима меньше температуры подключенной шины
	• Термическая и динамическая устойчивость при протекании токов короткого
	    замыкания
	• Устойчивость к механическим нагрузкам
	• Испытаны в соответствии со стандартами IEC, ANSI, NEMA, BS
	• Имеют конструкцию «Анти-Корона» для снижения потерь на корону и уровня
	    радиопомех
	• Не подвержены коррозии
	• Минимальное переходное сопротивление в месте контакта
	• Зажимы разработаны и произведены Тайко Электроникс
	Прямой зажим-лопатка - CD
	Описание
	D
	мм
	B
	мм
	C
	мм
	L
	мм
	СD 82 50 100 C290
	46-51
	25
	94
	207
	Прямой переходной зажим – RD
	Описание
	D1
	мм
	D2
	мм
	B1
	мм
	B2
	мм
	C1
	мм
	C2
	мм
	L
	мм
	RD 82 50 20
	46-51
	16-21
	112
	66
	92
	70
	174
	RD 82 50 25
	46-51
	21-26
	112
	66
	92
	70
	174
	RD 82 50 30
	46-51
	26-31
	112
	84
	92
	85
	189
	RD 82 50 35
	46-51
	31-36
	112
	84
	92
	85
	189
	RD 82 50 40
	46-51
	36-41
	112
	102
	92
	92
	196
	Примечание: другие типы прямого переходного зажима поставляются по запросу
	Одинарный T-образный зажим - T
	Описание
	D1
	мм
	D2
	мм
	B1
	мм
	B2
	мм
	C1
	мм
	C2
	мм
	L
	мм
	Т 82 50 20
	46-51
	16-21
	94
	66
	135
	70
	191
	Т 82 50 25
	46-51
	21-26
	94
	66
	135
	70
	191
	Т 82 50 30
	46-51
	26-31
	94
	84
	151
	85
	207
	Т 82 50 35
	46-51
	31-36
	94
	84
	151
	85
	207
	Т 82 50 40
	46-51
	36-41
	94
	102
	158
	92
	214
	Примечание: другие типы одинарного Т - образного зажима поставляются по запросу
	Двойной T-образный зажим - T F
	Описание
	D1
	мм
	D2
	мм
	B
	мм
	C1
	мм
	C2
	мм
	C3
	мм
	C4
	мм
	L1
	мм
	L2
	мм
	T 82 F 30 E100 50
	46-51
	26-31
	100
	136
	94
	134
	84
	185
	171
	T 82 F 35 E100 50
	46-51
	31-36
	100
	136
	94
	134
	84
	185
	171
	T 82 F 40 E100 50
	46-51
	36-41
	105
	145
	94
	145
	92
	186
	195
	Примечание: другие типы двойного Т - образного зажима поставляются по запросу
	Двойной прямой зажим - RD F
	Описание
	D1
	мм
	D2
	мм
	B1
	мм
	B2
	мм
	B3
	мм
	C1
	мм
	C2
	мм
	L
	мм
	RD 82 F 30 E100 50
	46-51
	26-31
	184
	100
	112
	94
	85
	214
	RD 82 F 35 E100 50
	46-51
	31-36
	184
	100
	122
	94
	85
	214
	RD 82 F 40 E100 50
	46-51
	36-41
	207
	105
	112
	94
	85
	230
	Примечание: другие типы двойного прямого зажима поставляются по запросу
	Толстостенные галогено-чистые термоусаживаемые трубки - WCSM
	Применение
	Толстостенные галогено-чистые термоусаживаемые трубки применяются для усиления электрической изоляции и герметизации. Трубки с клеем обладают стойкостью к воздействию погодных условий и ультрафиолетовому излучению солнца.
	Преимущества конструкции
	• Широкий диапазон диаметров от 3,5 мм до 225 мм
	• Клеевой подслой для надежной герметизации
	• Ультрафиолетостойкость и стойкость к погодным воздействиям
	• Применяется для герметизации кабельных трубных вводов
	Галогено-чистые ремонтные манжеты - CRSM
	Применение
	Галогено-чистые ремонтные оборачиваемые манжеты CRSM с клеем предназначены для быстрого и надежного ремонта поврежденных пластмассовых или металлических оболочек кабелей и восстанавливают электрическую и механическую целостность кабеля.
	Преимущества конструкции
	• Галогено-чистый материал
	• Широкий диапазон диаметров от 11 мм до 150 мм
	• Клеевой подслой для надежной герметизации
	• Ультрафиолетостойкость и стойкость к погодным воздействиям
	• Ремонтная манжета и металлический замок для неё могут быть отрезаны на 
	    необходимую длину
	Система надувных уплотнителей кабельных проходов - RDSS
	Применение
	Уплотнители RDSS (“Rayflate” Duct Sealing System) предназначены для герметизации проходов кабелей сквозь бетонные стены и перекрытия в пластмассовых, асбоцементных и стальных трубах.
	Уплотнитель системы RDSS состоит из надувной камеры, изготовленной из гибкого металлизированного ламината. На обеих сторонах камеры нанесен слой герметика. Камера оборачивается вокруг кабеля и легко вставляется в круглое отверстие.
	Каждый типоразмер системы охватывает большой диапазон диаметров кабеля и труб. Гибкость и универсальность оборачиваемой камеры позволяет применять ее не только при прокладке новых кабельных линий, но также и для уже проложенных линий.
	В отличие от других методов, которые требуют сухих поверхностей, уплотнители системы RDSS могут устанавливаться там, где течет вода.
	Одним уплотнителем можно загерметизировать трубный кабельный ввод без кабелей (за исключением RDSS-150), с одним кабелем или с двумя кабелями.
	Преимущества и особенности конструкции
	• Cрок эксплуатации не менее 30 лет
	• Возможность монтажа на уже проложенном кабеле
	• Возможность монтажа в воде
	• 6 типоразмеров покрывают внутренний диаметр труб от 32,5 мм до 180 мм
	Более детальная информация по продукции, указанной выше, приведена в нашем каталоге по кабельной арматуре среднего класса напряжения EPP-0500 или может быть предоставлена местным представительством Тайко Электроникс.
	Применение
	Кабельные зажимы марок ST и TRI предназначены для надежного крепления кабеля к конструкциям (стойкам, кронштейнам, полкам и т.п.) вдоль кабельной трассы, а также в обязательных местах крепления кабеля (возле муфт, в местах поворотов и сходов с конструкций). Зажимы состоят из двух частей, изготовленных из ударопрочного полимера, и болтов для фиксации. Предназначеные для наружной и внутренней установки зажимы могут быть установлены без применения специального инструмента.
	Зажимы рассчитаны на электро-динамические усилия, возникающие при коротких замыканиях.
	Преимущества и особенности конструкции
	• Легкая установка без специального инструмента
	• Ударопрочный полимер
	• Ультрафиолетостойкость и стойкость к погодным воздействиям
	• Широкий диапазон диаметров кабеля
	• Выдерживает электро-динамические усилия, возникающие при коротком замыкании
	Кабельные зажимы для фиксации одножильного кабеля или трех одножильных кабелей
	Тип
	Кабель Ø
	мм
	Марка
	Наименование
	Размер (мм)
	a
	Болты
	L
	B
	H
	Одножильный
	18-26
	HVCA-CABCLAMP-ST18-26
	77
	45
	36-44
	49
	M10x 85
	26-38
	HVCA-CABCLAMP-ST26-38
	92
	60
	48-60
	60
	M12x110
	36-52
	HVCA-CABCLAMP-ST36-52
	107
	60
	58-74
	75
	M12x125
	50-75
	HVCA-CABCLAMP-ST50-75
	128
	60
	76-101
	95
	M12x150
	75-100
	HVCA-CABCLAMP-ST75-100
	169
	80
	110-135
	127
	M14x190
	100-130
	HVCA-CABCLAMP-ST100-130
	200
	80
	141-170
	158
	M14x210
	Трехжильный
	3x25-40
	HVCA-CABCLAMP-TRI25-40
	172
	80
	80-108
	125
	M14x160
	3x38-53
	HVCA-CABCLAMP-TRI38-53
	190
	80
	85-115
	145
	M14x170
	3x53-66
	HVCA-CABCLAMP-TRI53-66
	215
	80
	137-168
	169
	M14x210
	3x67-82
	HVCA-CABCLAMP-TRI67-82
	252
	100
	140-175
	202
	M16x245
	3x82-98
	HVCA-CABCLAMP-TRI82-98
	284
	100
	168-205
	234
	M16x255
	3x99-120
	HVCA-CABCLAMP-TRI99-120
	342
	115
	144-203
	288
	M16x247
	HVCA-CABCLAMP-ST
	HVCA-CABCLAMP-TRI
	Применение
	Для монтажа кабельной арматуры Тайко Электроникс не требуются специальные монтажные приспособления. Если монтажная бригада не имеет стандартного набора необходимых инструментов для монтажа высоковольтных муфт, Тайко Электроникс предлагает готовый набор. Он включает все необходимые инструменты для одной монтажной бригады и гарантирует быстрый и надежный монтаж. Мы рекомендуем приобретение полного набора инструментов, дополнительных греющих одеял и инструмента для снятия полупроводящего слоя и изоляции, что позволяет существенно снизить время подготовки кабеля для монтажа муфт.
	Ящик с комплектным набором инструментов для монтажа высоковольтной кабельной арматуры
	• Вес 500 кг.
	Размеры 1200 мм (Д); 800 мм (Ш); 1000 мм (В).
	• Материал - алюминиевый сплав.
	• Врезной замок и блокировки.
	Обозначение для заказа:   HVIA-INST-TOOL-BOX Обозначение для аренды: HVIA-TOOL-SERVICE
	Греющее одеяло для выпрямления кабеля
	• Характеристики: 220В 1560Вт питающей сети.
	• Размер: 2.10 м × 0,5 м.
	• Диапазон использования на кабелях от 40 мм до 130 мм.
	Температурный диапазон использования от -40°C до +50°C.
	• Температура 80°C, нагрева кабеля греющим одеялом, поддерживается 
	    постоянно, независимо от температуры окружающей среды.
	Обозначение для заказа: HVIA-CABLE-HEAT-BLANKET
	Инструмент для снятия полупроводящего слоя и изоляции
	Комплект состоит из:
	• Инструмент для снятия полупроводящего слоя и изоляции.
	• 1 набор лезвий.
	1 ключ 12×13.
	• 1 ударопрочный пластиковый кейс.
	Обозначение для заказа:
	• HVIA-STRIPPER-35/90 (для кабелей с диаметром от 35 мм до 90 мм)
	• HVIA-STRIPPER-75/150 (для кабелей с диаметром от 75 мм до 150 мм)
	Обращайтесь в ближайшее представительство Тайко Электроникс за более детальной информацией.
	Длительный срок эксплуатации и надежность высоковольтной кабельной арматуры непосредственно зависят от качественного монтажа.
	Для гарантирования успешного и быстрого монтажа монтажная площадка должна быть профессионально подготовлена.
	Основные требования к монтажу кабельной арматуры
	• Монтаж муфт «Тайко Электроникс Райхем GmbH» должен осуществляться только с участием персонала нашей компании или специалистами, имеющими именные сертификаты, выданные «Тайко Электроникс Райхем GmbH».
	• Монтаж муфт осуществляется только после полного окончания прокладки кабеля или его участков, а также строительных работ, проведение которых может привести к смещению кабеля. Кабель должен быть проложен с учетом необходимого запаса по трассе и перед муфтами до начала монтажа кабельных муфт.
	Основное оборудование и мероприятия, необходимые для монтажа кабельной арматуры
	• Временные конструкции и сооружения для защиты монтажной зоны от воздействий окружающей среды (например, палатка и т.п.), которые должны устанавливаться при монтаже соединительных и концевых муфт для обеспечения температуры не ниже +15ºС и влажности не выше 60%.
	• Подвод электроснабжения для работы электроинструмента и обогрева монтажной зоны.
	• Оборудование обогрева для поддержания необходимой температуры и влажности.
	• Обеспечение освещения, достаточного для проведения точных монтажных работ.
	• Необходимое количество средств пожаротушения (огнетушители).
	Требования по монтажу соединительных муфт
	• Cоединяемые участки кабеля должны располагаться с минимальным перекрытием 2 м.
	• При монтаже кабельных муфт вне помещений должно быть установлено временное сооружение, независимо от атмосферных условий.
	• При монтаже соединительных муфт в кабельном сооружении стойки, полки, кронштейны должны быть рассчитаны на вес кабеля с муфтой.
	• Изгиб или провисание кабеля в районе муфты или непосредственно возле нее не допускается.
	• При монтаже соединительных муфт в кабельном сооружении кабель должен быть закреплен с двух сторон от муфты на расстоянии не более 1 м.
	• Для обеспечения качественного монтажа пространство для монтажа муфт должно быть достаточным по размеру и чистым.
	Обращайтесь в ближайшее представительство Тайко Электроникс за более детальной информацией.
	Требования к монтажу концевых муфт
	Опорные конструкции
	• Конструкция для концевых муфт должна обеспечивать необходимую прочность и жесткость, принимая во внимание вес оборудования, ветровые нагрузки и нагрузки обледенения, сейсмические нагрузки, нагрузку, вызванную действием токов короткого замыкания, и временную нагрузку в процессе монтажа.
	• В опорных конструкциях должны быть исключены замкнутые магнитные контуры.
	• Конструкция должна иметь контур заземления или быть соединена с контуром заземления электроустановки.
	• Опорная конструкция должна иметь посадочные места для концевых муфт в соответствии с чертежом, приведенным ниже.
	мин. 60 мм
	345 мм
	Центр муфты (кабеля)
	мин. 120 мм
	345 мм
	мин. 240 мм
	мин. 160 мм
	Отверстие под болт М16
	* Поверхность А должна быть строго горизонтальной
	** Расстояние, обеспечивающее прочность всей конструкции
	• Конструкция должна предусматривать, как минимум, две точки крепления кабеля на расстоянии не более 1 м от основания муфты. Следующая точка крепления должна быть на расстоянии также не более 1 м. Кабельные зажимы указаны в данном каталоге.
	• Кабель должен быть выведен на высоту не менее 3 м над плитой основания муфты.
	• Точка заземления должна быть вблизи от муфт для возможности присоединения к контуру и отключения от него.
	Временные монтажные платформы
	• Для монтажа концевых муфт должны быть сооружены временные платформы.Платформа должна представлять собой временное прочное сооружение свозможностью подъема на нее, ограждениями, стенами и крышей на случайатмосферных осадков. Расстояние от пола платформы до крыши должно быть неменее 3,5 м. Площадь платформы определяется местными условиями, но должнапредусматривать возможность работы 3 человек, складирование инструмента икомплектующих муфт.
	Монтажные рекомендации
	• Втычные муфты PHVS и PHVT должны устанавливаться отдельно - изолятор вКРУЭ или трансформатор, втычная часть - на кабель.
	Монтаж изоляторов втычных муфт осуществляет персонал, отвечающий за монтаж распределительного устройства или трансформатора.
	Втычная часть устанавливается на монтажной площадке.
	• Для надежного подключения к шинопроводам и другому оборудованию мы предлагаем аппаратные зажимы, указанные в этом каталоге на стр. 22-23.
	• ОПН для защиты кабельной линии должны быть установлены как можно ближе к концевой муфте.


	EPP1480RU-5-12-300 Cover of the  HVCA Catalogue pages 31-32

